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Profil spolecnosti

Spolednost NEREZOVE MATERIALY, s.r.0. je vyznamnym dodavatelem nerezové oceli
dodavateli z celeho svéta.

Nasi obchodni sit nyni tvofi sedm obchodnich kancelari a ¢tyri sklady materialu
v Cechach a na Moravé.

Na Slovensku jsou k dispozici tfi obchodni kancelare a sklady materialu v Kosicich
av Novém Meste nad Vahom. Vzhledem ke geografické blizkosti je pro ¢ast slovenskych
zakaznik(l mozno vyuzit i dodavky ze skladu v Uherském Hradisti.

Mezi vyhody, které nabizime nasim partnerdim, patfi zejména schopnost ucelenych do-
davek, coz vzhledem k nasim rozsahlym skladovym zasobam dokazeme zvladnout v krat-
kych dodacich terminech a v priznivych cenach. Neustale upravujeme nas nabizeny
sortiment a servis podle aktualnich potfeb zakaznik.

Nasim cilem je - stat se spolehlivym, serioznim partnerem s nejvyssi Urovni nabizenych
sluzeb a tim dat nasim zakaznikdm vyhodu pfi jejich prosazovani se na trhu.

DO NASEHO SORTIMENTU PATRi ZEJMENA:

| Nerezové trubky svarované a bezesvé, kruhového, ¢tyrhranného a obdélniko-
vého prafezu

[ Nerezova ocel kruhova, ocel plocha, ocel Sestihranna a ¢tvercova

| Nerezové valcované L - profily, U-profily, | - profily, T - profily

[ | Nerezové plechy valcované za tepla i za studena, plechy s povrchovou Upravou,
plechy dekoracni

u Siroky sortiment prislugenstvi trubek jako jsou nerezové kolena, REDUKCE,

T - KUSY, KLENUTA DNA, LEMOVE KROUZKY, PRIRUBY KRKOVE, TOCIVE,
PRIVAROVACI, PRIRUBY HLINIKOVE

| Kompletni sortiment zavitovych fitinek

| Potravinarské armatury

Mnoho dalsich material(l jsme schopni nabidnout od nasich ovérenych dodavatel(l
v zahraniéi.




Slovo SERVIS vnimame v nasi spole¢nosti jako snahu co nejvice usnadnit zakaznikdm

Y

nakup nerezovych materialll tim, ze vychazime vsttic jejich pozadavkim s maximalnim \%\\\\
A
[
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DELENI MATERIALU
Snazime se vyhovét individualnim pozadavkim zakaznik( na rychlé a presné déleni ma- \

terialt. Déleni provadime pasovymi pilami zn. Kasto a Behringer, rezy provadime do pra-
méru 430 mm. Déleni vétsich rozmér(l zajistime u nasich zahrani¢nich partnera.

vyuzitim nasich dlouholetych zkusenosti a skladovych a logistickych moznosti.

DODANI MATERIALU

Material dodavame svym zakaznikdim v nejkratSich moznych Ih(tach, coz je mozné ze-
jména diky Sirokému skladovému sortimentu a vlastni autodopravé. V sou¢asné dobé
skladujeme 9.000 tun materialu v cca 4000 polozkach a skladovy sortiment neustale
upravujeme podle pozadavk(l zakaznikd. Nase logistika vyuziva 12 vlastnich nakladnich
automobill a spolupracuje s mnoha dalsimi spolehlivymi prepravci. Mensi zasilky odesi-
lame prepravni sluzbou do 24 hodin. Pfi veskeré manipulaci s materialem dbame o Se-
trné zachazeni, kterym se snazime predejit poskozeni povrchu dodavanych material(.

ZKUSENOSTI

Pokud navstivite osobné nas sklad, obchodni kancelar nebo nas budete kontaktovat
telefonem, vzdy se setkate se zaméstnanci, ktefi maji dobrou znalost prodavanych mate-
rialll a dokazi nalézt vhodné reseni k vasim pozadavkim.




Zakladni charakteristika hlavnich

dodavanych nerezovych oceli

Austeniticka svaritelna nestabilizovana korozivzdorna ocel. Je vhodna pro prostredi oxi-
dacni povahy pro silné anorganicke kyseliny jen pfi velmi nizkych koncentracich a v ob-
lasti kolem normalnich teplot. Je vhodna pro slabé organické kyseliny do strednich teplot
pfi soucasném provzdusnéni. Ma sklon ke zpevnovani pri tvareni za studena. Zpevnéni
vznika pretvorenim austenitu na deformacni martenzit a miize dojit k magnetovatelnosti.
Pouziva se v potravinarském, farmaceutickém a kosmetickém priimyslu, stavebni archi-
tektufe erpaci stanice pitné vody a COV.

Chemické slozeni ma obdobné jako 1.4301, navic je ale legovana sirou, diky které ma
velmi dobré viastnosti pro obrabéni a je znama pod nazvem ,,automatova“. Vzhledem
k obsahu siry ma snizenou odolnost proti plosné korozi a v oblasti ovlivnéni teplem je
nachylna k mezikrystalické korozi. Ma velmi obtiznou svaritelnost.

Austeniticka nestabilizovana s nizkym obsahem uhliku. Chemicka odolnost podobna
jako u 1.4301, ale neni nachylna k mezikrystalické korozi (diky nizkému obsahu uhliku
nevznika CrC a pfi tepelném ovlivnéni se vsechen uhlik rozpusti zpét do austenitu). Dob-
fe svaritelna a vhodna pro lesténi.

Austeniticka titanem stabilizovana ocel se zvySsenou odolnosti proti mezikrystalické ko-
rozi. Vzhledem k obsahu titanu nelze vylestit na vysoky lesk. Vhodna pro pouziti v oxi-
dacnim prostredi pro silné anorganické kyseliny pfi velmi nizké koncentraci v oblastni
nizkych teplot. Pro slabé organickeé kyseliny do stfednich koncentraci a teplot. Vyuziva
se v potravinarském, farmaceutickém a chemickém prdmysiu.

Austeniticka chromnikimolybdenova ocel, s velmi nizkym obsahem uhliku, odolna mezi-
krystalické korozi s dobrou svaritelnosti. Ocel je hlavné vhodna pro neoxidac¢ni prostre-
di, obsahuijici silné organické (mravenci, octova) a silné anorganicke (sirova, fosfore¢na)
kyseliny pfi nizSich koncentracich az do strednich teplot. Pouziva se v priimyslu na pfi-
stroje a zafizeni s vysokym chemickym namahanim, chemicky upravovana prostredi ba-
zénl a zarizeni odolavajici morské vodeé. Lze lestit do vysokého lesku.

Austeniticka, chromniklmolybdenova, stabilizovana ocel. Jedna se o kyselinovzdornou
ocel, stabilizovanou titanem, diky jemuz nejde vylestit do vysokého lesku. Je odolna vici
mezikrystalické korozi v oblasti tepelného ovlivnéni. Diky svym vlastnostem se vyuziva
v chemickém pramyslu.

Korovivzdorné oceli (antikoro, nerez) jsou sliti-
ny na bazi zeleza s obsahem = 10,5% chromu
a < 1,2% uhliku; na jejich povrchu vznika vrstva,
ktera se pfi poruseni sama obnovuje (pasivni vrst-
va) a dodava jim odolnost proti korozi.

vlastni korozivzdorna ocel
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ODOLNOST PROTI KOROZI

Ocel odolna korozi je ocel s dobrou odolnosti proti rovhomérnému nebo mistnimu pu-
sobeni prostredi. Odolnost zajistuje minimalni obsah Cr 10,5%, ktery samovolné vytvori
tenky povlak oxidu chromu. Prostifedi mize byt atmosféra (vnitfni, venkovska, méstska,
priimyslova, morsky vzduch) pfi riizné teploté okoli nebo roztok davajici elektrochemické
podminky.

=l Rozdéleni podle uzitnych vliastnosti

Pro znacky oceli podle evropskych norem je Ciselné oznaceni oceli (EN 10027-2) dano
v nasledujicich skupinach:
| 1.40xx pro znacky s < 2,5% Ni, bez Mo, bez specialnich pfisad;

| 1.41xx pro znacky s < 2,5% Ni, s Mo, bez specialnich prisad;

| 1.43xx pro znacky s = 2,5% Ni, bez Mo, bez specialnich prisad;

| 1.44xx pro znacky s = 2,5% Ni, s Mo, bez specialnich pfisad;

u 1.45xx a 1.46xx pro znacCky se specialnimi prfisadami, napriklad Ti, Nb nebo Cu
ZARUVZDORNOST

Zaruvzdorna ocel je ocel prevazné feriticka nebo austeniticka s dobrou odolnosti proti
oxidaci a ucinkdim horkych plynli a spalin pri teploté vyssi nez 550 °C. V oxida¢nim
prostfedi se vytvori na povrchu oceli ochranna vrstva oxid( chromu, kifemiku a hliniku.
Tyto oxidy take snizuji ucinky siry. V redukcni atmosfére, kdy se nevytvari oxidy, zvysSeny
obsah niklu snizuje nauhli¢eni a nitridaci, ale zvySuje nachylnost k napadeni sirou.

Pro znacky oceli podle evropskych norem je Ciselné oznaceni oceli pridéleno v nasle-
dujicich skupinach:

| 1.47xx pro znacky s < 2,5% Ni
u 1.48xx pro znacky s = 2,5% Ni
ZAROPEVNOST

Zaropevna ocel je ocel, hlavné martenziticka a austeniticka s dobrou odolnosti proti de-
formaci pfi dlouhodobém mechanickém namahani pfi teplotach nad 500 °C.
EN znacky oceli maiji ¢iselné oznacéeni oceli pridéleno ve skupiné 1.49xx.




Rozdéleni podle hlavnich

legovacich prvku

CHROM A NIKL

Chrom a nikl jsou hlavni legovaci prvky v korozivzdornych ocelich a provadi se podle nich
zakladni rozdéleni v evropskych normach. ,,Cr-ocel” je tradicni oznaceni pro feriticke
znacky, zatimco ,,CrNi ocel” je pouzivana pro austenitické znacky.

MOLYBDEN

Molybden zlepsuje odolnost proti korozi, zvliasté proti bodové korozi indukované chlo-
rem. Ta je Skodliva v oxidacnich kyselinach, jako kyselina dusi¢na, a v oxidacnich atmo-
sférach pri vysokeé teploté. Austenitické znacky s vice jak 2% Mo se nazyvaji ,,CrNiMo-
-oceli“. Drive se nazyvaly ,kyselinovzdorné“, v dusledku jejich odolnosti vici kyseliné
sificité v procesu vyroby buniciny.

MANGAN

Mangan je pridavan jako nahrada za nikl, protoze je austenitotvorny a zvysSuje rozpust-
nost dusiku. Systém klasifikace kovovych material(i uvedeny v CEN ISO/TR 15608 de-
finuje samostatnou skupinu austenitickych oceli 8.3, s obsahem manganu 2% az 9 %.
V normach ASTM jsou austenitické oceli s obsahem manganu vyssSim nez 2% zarazeny
do série 200.

NiZKOUHLIKATE

Karbidy chromu mohou precipitovat na hranicich zrn béhem pomalého ochlazovani
po tepelném zpracovani nebo svarovani a zplsobit mezikrystalovou korozi ve styku s ko-
rozivnim prostfredim. Oblast kritickych teplot je 600 °C az 800 °C. Moderni metodou
k zabranéni mezikrystalové korozi jsou oceli vyrobené s obsahem uhliku < 0,030 % tak-
zvané LC-oceli (nizkouhlikové), v takovém pripadé vSechen uhlik zistava v tuhém roztoku
a nespoji se s chromem, aby tvoril chrom-karbidove precipitaty.
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DUSIK

Dusik je vyrazny stabilizacni prvek austenitu, je pridavan jako nahrada za nikl, jako aus-
tenitotvorny a zvysujici pevnost stejné jako odolny k bodové korozi.

STABILIZACE

Pridanim titanu, niobu a/nebo zirkonu se zamezuje precipitaci karbidd chromu doprova-
zejici tepelné zpracovani a/nebo svarovaci postupy. Stabilizace byla upfednostiiovanym
zplGsobem az do roku 1960, kdy technologické pokroky dovolily nizkouhlikové znacky
vyrabét levné a spolehlivé. Stabilizované znacky ukazuji dobré pevnostni vlastnosti az
do 600 °C.

SIRA

Sira podporuje lamavost tfisky pfi mechanickém opracovani a vyznamné tak zlepSuje
obrobitelnost. Automatové oceli s obsahem siry 0,15% az 0,35 % jsou takto k dispozici
s feritickou, martenzitickou a austenitickou mikrostrukturou. Prisada siry vsak skodi vru-
bové houzevnatosti a korozni odolnosti.




Svarované nerezoveé trubky dodavame dle EN 10217-7 pro
tlakoveé ucely, EN 10296-2 konstrukéni a potravinarské
rozméry dle EN 10357.

Certifikaty dle EN 10204 3.1.
Trubky standardné dodavame s prekartacovanym, kovové
lesklym a morenym povrchem. V nabidce mame trubky

s dekorativnim povrchem brousenym, zrcadlové lesténym
a trubky zihané.

Standardni vyrobni délka: 6 m.

Skladovy sortiment: Jakost 1.4301 a 1.4404, 1.4541,
1.4571 (Na objednani dodavame i v jinych jakostech.)

Standardy mereni: EN ISO 1127.
Tolerance: D2/T2, D3/T3 nebo D4/T3.



Svarované nerezove trubky

Svarovaneé trubky 6,0 - 34,0mm Svarované trubky 35,0 - 84,0mm
Rozmér trubky Hmotnost Material Rozmér trubky Hmotnost Material
mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571 mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571
6,0x1,0 0,125 n [u] [u] [u] 35,0x1,5 1,258 n n [u] [u]
8,0x 1,0 0,175 n [u] [u] [u] x2,0 1,653 [ [u] [} [m]
x1,5 0,250 n [a] [u] [u] 38,0x1,5 1,371 n [u] u] O
10,0x 1,0 0,225 n [u] [u] [u] x2,0 1,803 n n [u] [m]
x1,5 0,319 n [u] [u] [u] x3,0 2,549 0] u] O O
12,0x1,0 0,275 n [u] [u] [u] 40,0x 1,0 0,977 n [u] [m] [m]
x1,5 0,394 n [u] [u] n x1,5 1,446 n [ [u] [
x2,0 0,520 n [u] [u] [u] x2,0 1,903 n n [u] ]
14,0 x1,0 0,326 n [u] [u] [u] x3,0 2,779 (] O O O
x1,5 0,470 L] m] [m] [m] 42,4x2,0 2,023 u u L ]
x2,0 0,601 n [u] [u] [u] x2,6 2,591 [ [u] [ [
15,0x 1,0 0,350 n [u] [u] [u] x3,0 3,141 n [u] [m] [m]
x1,5 0,507 n [u] [u] [u] x3,2 3,141 [ [u] [u] [
x2,0 0,651 n [u] [u] [u] 43,0x1,5 1,559 [u] n [u] [m]
16,0x 1,0 0,376 [ [u] [m] [u] 44,5x2,0 2,128 [ [ [u] [m]
x1,5 0,545 [ [u] [u] [u] x2,6 2,728 [u] [u] [u] [u]
x2,0 0,701 n [u] [m] u] 45,0x 1,0 1,100 [ [u] u] u]
17,2x1,6 0,625 n [u] [u] [u] x2,0 2,153 n [u] [m] [m]
x2,0 0,751 L ] [m] [m] x3,0 3,637 ] m] [m] m]
x2,3 0,858 n [u] [u] [u] 48,3x1,6 1,870 u . ] m]
18,0 x 1,0 0,426 [ ] m] m] m] x 2,0 2,319 [ ] [ ] [ ] [ ]
x1,5 0,620 ] n ] ] x2,6 2,867 n u u n
x2,0 0,801 ] ] [m] [m] x3,0 3,297 u m] [m] m]
20,0x1,0 0,476 n [u] [u] u] x3,2 3,614 u n u] n
x1,5 0,695 ] n u] [m] x3,6 4,029 u [u] u] [m]
x2,0 0,901 n n u] u] 50,0x1,5 1,822 n [u] m] u]
21,3x1,6 0,812 ] n [u] [u] x2,0 2,404 ] n [u] [
x2,0 0,967 n n u n x3,0 3,531 u u] u] u]
x2,6 1,217 [ n [u] [u] 50,8x1,5 1,822 n n [u] [u]
22,0x1,0 0,526 n [a] [m] [a] 50,8 x 2,0 1,852 u u] [m] [m]
x1,5 0,770 [ n [u] [u] 52,0x1,5 1,897 [ [ [u] [m]
x2,0 1,002 n [m] [u] [a] x2,0 2,504 u [a] [a] [a]
23,0x1,5 0,808 n [u] [u] [m] 53,0x1,5 1,930 n [u] [m] [m]
25,0x1,5 0,883 n n [a] [a] 54,0x1,5 1,972 n [m] [a] [a]
x2,0 1,162 [ n [u] [u] x2,0 2,604 n [ [u] n
x2,5 1,409 n [a] [a] [a] 57,0x2,0 2,754 n [a] [a] [a]
26,9x 1,6 1,043 n [u] [u] [u] x3,0 4,056 n [u] [m] [m]
x2,0 1,247 n n n n 60,3x2,0 2,920 n n n n
x2,6 1,582 [ n [u] [u] x2,6 3,757 n [u] [ [
28,0 x 1,0 0,676 n [a] [a] [a] x3,0 4,304 n [a] n n
x1,5 0,995 [ n [u] [u] x3,6 5,111 n [u] [u] [
x2,0 1,302 n [a] [a] [a] x 4,0 5,639 u [a] [a] [a]
30,0x1,5 1,070 n n [u] [u] 63,5x2,0 3,080 n [u] [m] [u]
x2,0 1,402 n n [a] [a] 70,0x1,5 2,573 n [a] [a] [a]
x3,0 2,028 n [u] [u] [u] x2,0 3,405 [ [ [u] n ) .
32,0x1,0 0,776 n O 5] 5] x3,0 5,033 n 5] 5] 5] W skladové rozméry
x1,5 1,146 ] [m] [u] [m] 76,1 x2,0 3,711 ] ] n n [ rozméry na objednavku
x2,0 1,502 n [a] [a] [a] x2,6 4,785 [a] [a] [a] n
X2,5 1,847 o o o o x3,0 5,491 L L L L Neuvedené rozméry i materialové provedeni
33,7x1,6 1,209 n [u] [u] u] x3,6 6,540 n [a] [u] [u] o X )
x2.,0 1.588 a = = = X4.0 7.222 = o o o zajistime na zakladé poptavky.
x2,6 2,025 n n n n 80,0x2,0 3,906 n [u] [u] [a]
x3,0 2,306 " o ] o x3,0 5,780 u o o a Svafované trubky dodavame i v provedeni
x3,2 2,985 n n [u] n 84,0x2,0 4,106 [ [ [u] [ dle EN 10357,
34,0x1,5 1,221 n [u] [m] [m]



- ILITL s Svarovane nerezove trubky

Svarovaneé trubky 85,0 - 609,6 mm Skladové rozmeéry trubek
s dekorativni upravou povrchu

ﬁ
ﬁ

85,0x2,0 4,160 L u =] =]
88,9x 1,6 3,280 L L [m] a

x2,0 4,350 u [ [ ] 10,0x 1,0 ] [m]
x 2,6 5,620 [m] [m] ] u x1,5 L] [m]
x 3,0 6,450 [ | [ ] [ ] [ ] 12,0x1,5 [ ] [ ]
x 4,0 8,500 u [u] [u] [u] 14,0x1,5 u [

101,6 x 2,0 4,990 ] [m] ] [m} 16,0x 1,5 ] n
x3,0 7,410 [] =] ] ] 17,2x2,0 o o

104,0 x 2,0 5,110 u u O n 18,0x 1,5 u [u]

108,0x 2,0 5,310 u u [u] [u] 20,0x 1,5 ] [u]
x3,0 7,890 u m] m] [m] 20,0x2,0 ] [ ]
x 4,0 10,420 [ ] ] ] 22,0x1,5 ] [u]

114,3x 2,0 5,620 u u u ] 25,0x1,5 [ n
x2,6 7,270 [m] [m] u n 25,0x2,0 L] n
x3,0 8,500 L L [m] [ ] 30,0x2,0 L L]
x 4,0 11,050 ] [m] [m] [m] 33,7 x2,0 [u] n

129,0x 2,0 6,400 [ [ [ u 35,0x1,5 u [m]
x 3,0 9,470 L] [m] ] u 40,0x1,5 u u

133,0x 3,0 9,770 ] [m] [m] [m] 40,0x2,0 L [ ]
x 4,0 12,920 ] [m] [m] O 42,4x2,0 ] u

139,7x2,0 6,940 ] [m] [m] [m] 45,0x1,5 m] [m]
x 3,0 10,270 L] [m] ] ] 48,3x2,0 ] u
x4,0 13,590 [ ] o m] [m] 50,0x1,5 ] [m]

154,0x 2,0 7,610 L ] [u] = 50,0x 2,0 u n

156,0x 3,0 11,490 u m] [m] [m] 60,3x2,0 [ ] (]

159,0x 2,0 7,952 L] O ] O 70,0x 2,0 [m] =]
x 3,0 11,800 L m] [m] [m]
x 4,0 15,530 L [m] [m] ]

168,3x 2,0 8,390 n n [m] [m]
x2,6 10,790 L [m] [m] [m]
x3,0 12,500 L m] m] [m]
x 4,0 16,460 L [m] m] [m]

204,0x2,0 10,200 ] ] [m] L

206,0 x 3,0 15,100 L] L] =] [m]

219,1x2,0 10,870 L m] m} [m]
x3,0 16,300 L] [m] [m] ]
x 4,0 21,910 L m] [m] [m]

254,0x 2,0 12,700 L] L] [m] [m]

250,0x48/0 15010 U o o U M skladové rozméry

273,0x 3,0 26,280 u [m] O [m] ) T

304,0%2,0 15,200 » o o O O rozméry na objednavku

306,0x 3,0 22,900 u [m] O [m]

328,9x3,0 24,110 L] o o o Neuvedené rozméry i materialové provedeni

355,6 x 3,0 26,700 L [m] a ] _— . . .

206.4%3.0 30,500 = o o o zajistime na zakladé poptavky.

506,0x 3,0 38,000 L a a a

508,0 x 4,0 50,500 [m] [m] m] [m] Svarované trubky dodavame i v provedeni

609,6 x 3,0 45,600 [] [m] o o dle EN 10357.







Ctvercové a obdélnikové profily pro univerzalni pouziti
(konstrukce, dekorace).

Tolerance: EN 10219-2/EN 10305-5/ASTM A554 w
Certifikaty dle EN 10204 2.2 nebo 3.1.

Povrchova Uprava: standardné dodavame s povrchem kovové
lesklym nebo brousenym. Na objednavku dodavame v provedeni
zrcadlovy lesk.

Standardni vyrobni délka: 6 m.

Skladovy sortiment: Jakost 1.4301.




Svarovaneé nerezove ctvercove

NEREZOVE
' ” ' MATERIALY
a obdelnikove trubky
Ctvercové svarované trubky Skladoveé rozmeéry s povrchem brousenym

10,0x 10,0 x 1,0 0,294 ] 60,0x60,0x 1,5 2,814 ] 15,0% 15,0 1,5 []
12,0x12,0x 1,5 0,551 ] x2,0 3,728 [] 20,0x20,0x 1,2 ]
15,0 x 15,0 x 1,0 0,453 ] x 3,0 5,516 [ ] x1,5 []
x 1,2 0,538 [m] x 4,0 7,255 [] x 2,0 ]
x1,5 0,661 [ ] x 5,0 8,943 [ ] 25,0%x25,0x 1,2 [ ]
20,0 x 20,0 x 1,0 0,613 ] 70,0x70,0x 2,0 4,366 [ x1,5 ]
x1,2 0,729 [ ] x 3,0 6,473 [ ] x 2,0 [ ]
x1,5 0,901 ] x 4,0 8,531 [ 30,0x30,0x 1,2 ]
x2,0 1,176 ] x5,0 10,538 [] x1,5 []
25,0%25,0% 1,0 0,772 O 80,0x80,0% 2,0 5,004 [ x 2,0 ]
x1,2 0,921 ] x 3,0 7,430 [] 35,0x35,0x 1,2 []
x1,5 1,140 ] x 4,0 9,807 [ ] x1,5 [ ]
x2,0 1,495 ] x 5,0 12,133 [] 40,0x40,0x 1,2 [ ]
x3,0 2,167 ] 100,0 x 100,0 x 2,0 6,279 [] x1,5 ]
30,0x30,0x 1,0 0,932 m] x3,0 9,344 ] x 2,0 []
x1,2 1,112 ] x 4,0 12,359 [] 50,0x50,0x 2,0 ]
x1,5 1,379 [] x5,0 15,323 [ ] 60,0 x 60,0 x 2,0 []
x2,0 1,814 ] 100,0 x 100,0 x 6,0 18,237 []
x3,0 2,645 [ ] 120,0 x 120,0 x 2,0 11,258 [
35,0x35,0x 1,0 1,091 m] x 3,0 14,910 []
x1,2 1,304 [] x4,0 18,513 ]
x1,5 1,618 u x5,0 22,065 n
x2.0 2133 a x6,0 21,500 = B skladové rozméry
x3,0 3,124 ] 150,0 x 150,0 x 3,0 14,050 [] O rozméry na objednavku
40,0x 40,0 x 1,0 1,251 ] x4,0 19,130 []
x1,2 1,495 [ x5,0 22,800 n
x1,5 1,858 ] x6,0 27,807 [
x 2,0 2,452 = 200,0 x 200,0 x 4,0 24,600 [
x 3,0 3,602 [ x5,0 30,600 []
x 4,0 4,700 [] x6,0 36,500 u
45,0%45,0x 1,0 1,410 u] x 8,0 49,454 .
x1,2 1,686 m]
x1,5 2,097 m]
x2,0 2,771 ]
x 3,0 4,081 m]
50,0x50,0x 1,2 1,878 =]
x1,5 2,336 []
x2,0 3,090 [
x 3,0 4,559 []
x 4,0 5,980 [




Svarovaneé nerezove ctvercove

NEREZOVE
MATERIALY

a obdélnikove trubky

Obdeélnikové svarované trubky

20,0x10,0x 1,0 0,453 n 40,0x20,0x 1,0 0,932 [a} 50,0x40,0x 1,5 2,097 n 100,0 x 50,0 x 2,0 4,685 n
x1,2 0,538 [} x1,2 1,112 n x2,0 2,771 n x3,0 6,952 n
x1,5 0,661 n x1,5 1,379 n x3,0 4,081 n X 4,0 9,169 n
20,0x15,0 x 1,5 0,781 n x2,0 1,814 n 60,0x20,0x 1,2 1,495 [u} x5,0 11,336 n
x2,0 0,984 [u} x3,0 2,645 u x1,5 1,858 n X 6,0 13,453 O
25,0 10,0 1,0 0,533 [} 40,0x30,0x 1,0 1,001 [} x2,0 2,452 n 100,0 x 60,0 x 2,0 5,004 n
x1,2 0,634 [u} x1,2 1,304 O x3,0 3,602 u] x3,0 7,430 n
x1,5 0,781 n x1,5 1,618 u 60,0x30,0x 1,5 2,097 n X 4,0 9,807 n
25,0x15,0x 1,0 0,613 O x2,0 2,133 n x2,0 2,771 n x5,0 12,133 n
x1,2 0,729 [} x3,0 3,124 n x3,0 4,081 n x6,0 14,410 u]
x1,5 0,901 n 50,0 20,0 x 1,2 1,304 [a} 60,0x40,0x 1,5 1,878 u 100,0 x 80,0 x 2,0 5,641 n
x2,0 1,176 [u} x1,5 1,618 n x2,0 3,000 n x3,0 8,387 n
30,0x10,0x 1,0 0,613 [} x2,0 2,133 n x3,0 4,590 n x4,0 11,083 n
x1,2 0,729 [} 50,0%25,0x 1,2 1,399 o x4,0 6,110 n x50 13,728 O
x1,5 0,901 n x1,5 1,738 n 80,0x20,0x 2,0 3,160 n x6,0 16,324 O
x2,0 1,176 [} x2,0 2,292 n 40,0x1,5 2,814 n 120,0x40,0x 2,0 5,004 [u]
30,0x15,0x 1,0 0,693 [a} x3,0 3,363 [m] x2,0 3,728 n x3,0 7,430 n
x1,2 0,825 [} 50,0x30,0x 1,5 1,858 n x3,0 5,516 n x4,0 9,807 u]
x1,5 1,020 n x2,0 2,452 n X 4,0 7,255 n x5,0 12,133 O
x2,0 1,335 u x3,0 3,602 u x5,0 8,943 n x6,0 14,410 m]
30,0x20,0x 1,0 0,772 [u} x6,0 10,582 m] 120,0 60,0 x 2,0 5,641 m]
x1,2 0,921 u 80,0x50,0x 2,0 4,078 o x3,0 8,387 n
x1,5 1,140 n x3,0 5,995 n x4,0 11,083 n
x2,0 1,495 u 80,0x60,0x 2,0 4,366 n x5,0 13,300 n
x3,0 2,167 [m] Skladové rozmery x3,0 6,473 u X 6,0 16,324 u]
35,0%x20,0x 1,2 1,017 [a} x , X 4,0 8,531 n 120,0 x 80,0 x 2,0 6,279 O
x1,5 1,259 [al S povrchem brousenym x5,0 10,538 n x3,0 9,344 n
x2,0 1,654 u] _— 100,0 x 20,0 x 2,0 3,600 [ X 4,0 12,359 n
40,0x10,0x1,5 1,140 u _— 100,0 x 40,0 x 2,0 4,366 n x5,0 14,900 n
x2,0 1,450 o EOTORTOTORTS . x3,0 6,473 n x6,0 18,237 [u]
40,0x15,0x 1,0 0,852 O 300x15.0x1.5 - X4,0 8,531 n 140,0x 80,0 x 5,0 16,800 n
x1,2 1,017 [} T . 150,0x 100,0 x 4,0 19,515 u
x1,5 1,259 n 40.0x20.0x 1.2 . x5,0 18,800 n
x2,0 1,654 [} TR - 180,0 x 80,0 x 4,0 14,600 u
200x2.0 . 200,0x 100,0x 4,0 15,534 u
50,0 x30,0x 2,0 . x50 28,298 "
60,0%x20,0x1,5 . B3EH 256100 "

40,0x2,0 n

80,0x40,0x 2,0 n

100,0 x 40,0 x 2,0 n

M skladové rozméry 50,0 x 3,0 n

[ rozméry na objednavku
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Bezesvé nerezové trubky dodavame dle EN 10216-5, EN
10305-1.

Certifikaty dle EN 10204 3.1.
Povrchova uprava: moreny a kovove leskly.
Standardni vyrobni délka: 5 -7 m.

Dodavame v jakostech 1.4301, 1.4404,
1.4541, 1.4571, 1.4828, 1.4841.

Standardy méreni: EN ISO 1127.



Bezesvé nerezové trubky

Bezesve trubky od 4,00mm - 17,00 mm Bezesveé trubky od 17,15 mm - 25,00 mm
Rozmértrubky ~ Hmotnost Material Rozmértrubky ~ Hmotnost Material
mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571 mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571

4,00 x 1,00 0,08 [u} u} u} u} 17,15 x 2,31 0,86 u} u} u} u}
5,00 x 1,00 0,10 [u} [u} [u} u] x3,20 1,12 u} u} u} u}
6,00 x 0,50 0,07 u} u} u} u} 17,20 x 1,60 0,62 u} u} u} u}

x 1,00 0,13 n n n n X 2,00 0,76 [u] u} u] O

x 1,50 0,17 n u} u} u} x 2,30 0,86 u} u} u} u}

x 2,00 0,20 u} u} u} [u] x 2,60 0,95 u} u} u} O
8,00 x 0,50 0,09 [u} u} u} u} X 2,90 1,04 [ u} u} u}

x 1,00 0,18 n n n n x3,20 1,12 [u] u} O O

x1,50 0,24 [u} [u} u} u} 18,00 x 1,00 0,43 u} u} u} u}

x 2,00 0,30 n [u] u} u} x 1,50 0,62 n u} [ [
9,00 x 1,00 0,20 u] u} u} u} x2,00 0,80 n u} u} u}
10,00 x 1,00 0,23 n n n n x 3,00 113 u] u} O O

x 1,50 0,32 n u} [u] u] x 3,50 1,27 u} u} u} u}

x2,00 0,40 n n =} u} X 4,00 1,40 u} u} O O

x 2,50 0,47 n u} u} u} 20,00 x 1,00 0,48 [u] u} u} u}
10,20 x 1,60 0,34 [u} u} u} u] x 1,50 0,69 u} u} O O

x 2,00 0,41 u} u} u} n x 2,00 0,90 n u} u} u}
11,00 x 2,00 0,45 [u} u} u} u} x2,50 1,10 u} O u] n
12,00 x 1,00 0,28 n [a} n u} x 3,00 1,28 n u} u} u}

x1,50 0,39 n n n n x 3,50 1,45 [u] u} O O

x 2,00 0,50 n o u} n X 4,00 1,60 n u] u} u}

x 2,50 0,59 [u] u} u} u} x 5,00 1,88 n u} O O

x3,00 0,68 n [u} [u} u} 21,00 x 3,00 1,35 u} u} u} u}
13,00 x 1,00 0,30 u} u} u} [u] 21,30 x 1,60 0,79 u} u} O O

x1,50 0,43 [u} [u} [u} [u} x2,00 0,97 u} u} u} n

x 2,00 0,66 n [} [a} a} X 2,60 1,22 n n O u
13,50 x 1,60 0,48 [u} u} u} [u] x 2,90 1,34 u} u} u} u}

x 2,00 0,58 o [u} u} u] x 3,20 1,45 u} u} u} O

x 2,30 0,65 n u} u} u} 21,34 x 2,11 1,02 [u] u} u} u}

x2,90 0,77 [u} [u} u} u} x2,77 1,29 n n u] u}
13,72 x 2,24 0,64 n u} u] u] x3,73 1,64 u} u} u} u}

x3,02 0,81 [u} [u} u} u] x4,78 1,98 u} u} O O
14,00 x 1,00 0,33 u} u} u} u] 22,00 x 1,00 0,53 u} u} u} u}

x 1,50 0,47 u} n u} [u] x 1,50 0,77 n n O O

x 2,00 0,60 [u} u} n u} x 2,00 1,00 u] u] u] ]

x 2,50 0,72 n u} [u] [u] x 3,00 1,43 u} u} u} O

x 3,00 0,83 n [u} [u} u] x 4,00 1,80 u} u} u} u}
15,00 x 1,00 0,35 n [u] u} u} 23,00 x 1,50 0,81 u} u} u} O

x1,50 0,51 n u] n u} 24,00 x 2,00 1,10 u] u} u} u}

x 2,00 0,65 s} s} [a} [u] x 3,50 1,80 u} u} O O
16,00 x 1,00 0,38 n [u} [u] [u] x 4,00 2,00 u} u} u} u}

x1,50 0,54 n [u} [u} u} 25,00 x 1,00 0,60 u] u} O O

x 2,00 0,70 u} u} u} n x 1,50 0,88 [u] u} u} u}

x 2,50 0,85 [u} [u} [u} u} x2,00 115 n u} u} n ) .

%3,00 0,98 . o o o X 2,50 141 . o o o W skladové rozméry

X 4,00 1,20 [u} [u} [u} [u} x3,00 1,65 u} u} u] u [ rozméry na objednavku
17,00 x 1,00 0,40 [u} u} u} [u]

x 1,50 0,58 o O o O Neuvedené rozméry i materialové provedeni

x 3,00 1,05 o fu] fu] fu] zajistime na zakladé poptavky.



Bezesvé nerezoveé trubky

Bezesvé trubky od 25,0mm - 34,0mm Bezesve trubky od 34,0mm - 44,50 mm
Rozmér trubky Hmotnost Material Rozmér trubky Hmotnost Material
mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571 mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571
25,00 x 3,50 1,88 u] u] m] [m] 34,00 x 2,00 1,60 O O O O
x 4,00 2,10 ] O O O x 3,50 2,67 O O O O
x 5,00 2,50 [m] [m] O O x 4,00 3,00 O O O =]
26,67 x 2,11 1,30 u} [m] [m] [m] x 5,00 3,63 O O O O
x 2,87 1,71 u] O O O x 5,50 3,93 O O O O
x 3,91 2,23 O [m] [m] [m] 35,00 x 1,50 1,26 O O O O
26,90 x 1,60 1,01 u] [m] [m] o x 2,00 1,65 O O O O
X 2,00 1,25 n O n [m] x 2,50 2,03 O O O O
x2,30 1,42 u] u] [m] ] x 3,00 2,40 O O O O
x 2,60 1,58 n O O n x 4,00 3,10 O O O O
x 3,20 1,90 ] m] m] O x 5,00 3,76 O O O O
27,00 x 3,00 1,80 u] O [u] [u] 36,00 x 2,00 1,70 O O O u}
x 4,00 2,30 [u] m] m] [m] 38,00 x 1,50 1,37 O O m} m}
28,00 x 1,00 0,68 u] ] [u] [u] x 2,00 1,80 [ O O o
x1,50 1,00 m] m] m] [m] X 2,60 2,30 O O O O
x 2,50 1,30 ] O O O x 3,00 2,63 O O O O
x 3,00 1,88 [u] [m] [u] n x 3,60 3,10 O O O O
x 3,50 2,15 m] O O O x 4,00 3,41 ] O O m}
x 4,00 2,40 m] [m] [m] m} x 5,00 4,13 m} O O O
x 5,00 2,88 [m] [m] [m] [m] x 6,00 4,81 O m] m} m]
30,00 x 1,00 0,73 u] u] u] [m] X 6,30 5,00 u} o o o
x 1,50 1,07 O O O O 40,00 x 1,50 1,45 O O O m]
x 2,00 1,40 n u] ] o x 2,00 1,90 O O O o
x 2,60 1,78 o [m} [m] [m} x 2,50 2,35 m} O [m] O
x 3,00 2,03 m] m] m] [m] x 3,00 2,78 O O O O
x 3,50 2,32 u] [u] O [u] x 4,00 3,61 O u} u} u}
x 4,00 2,60 [m] [m] [m] O x 5,00 4,38 ] O O m]
x 5,00 313 u} [u] [u] o 42,00 x 2,00 2,00 u} O o o
32,00 x 1,00 0,77 u] m] [m] [m] x 3,00 2,93 O O O O
32,00 x 2,00 1,50 u} ] o o x 6,00 5,41 O O O O
x 2,50 1,85 [m] [m] O O 42,16 x 2,77 2,73 O O O =]
x 3,00 2,18 ] [m] m] ] x 3,56 3,44 O O O m}
33,00 x 1,50 1,18 O O O O x 4,85 4,53 O O O O
x 4,00 2,90 [m] [m] [m] [m] x 6,35 5,69 O m] m] m]
33,40x 2,77 2,12 u} u} ] o 42,40 x 1,60 1,63 o o o o
x 3,38 2,54 [m] [m] [m] O x 2,00 2,02 O O O O
x 4,55 3,29 n u} o ] x 2,60 2,59 ] O O o
x 6,35 4,30 O O O O x 3,20 3,14 u} O O O
x9,09 5,53 [m] ] ] ] x 3,60 3,50 O m} O o
33,70 x 1,60 1,29 u} [u] u] u] x 4,05 3,89 u} o u} o
x 2,00 1,59 n O O [] 43,00 x 1,50 1,56 m} m] m] [m]
x 2,60 2,02 n O ] o x 5,50 5,16 O o o o
x 2,90 2,24 u] m] [m] [m] 44,00 x 2,00 2,10 O O O m]
3,20 2,44 " o o o 44,50 2,00 213 o o o u] B skladové rozmery
X 3,60 2,71 o o o o X 2,60 2,73 O O O O [ rozméry na objednavku
x 4,05 3,01 ] (] ] o X 2,90 3,02 (] ] (] m]
x 4,50 3,29 [m] [m] [m] O x 3,20 3,31 O O O O Neuvedené rozméry i materialové provedeni
34,00 x 1,50 1,22 (] (] ] O x 4,00 4,06 ] ] ] ] zajistime na zakladé poptavky.



Bezesvé nerezové trubky

Bezesvé trubky od 44,50 mm - 60,30 mm Bezesvé trubky od 60,30 mm - 88,90 mm
Rozmér trubky Hmotnost Material Rozmeér trubky Hmotnost Material
mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571 mm kg/m 1.4301/7 1.4404 1.4541 1.4571
44,50 x 5,50 5,37 (m] (m] (m] (m] 60,30 x 3,20 4,58 (m] (m] [m] (m]
45,00 x 2,00 2,15 m] m] [m] [m] x 3,60 511 m] [m] [m] [m]
x 3,50 3,64 m] m] m] [m] x 4,50 6,29 m] m] m] m]
x 5,00 5,01 o o [m] o x 5,00 6,92 ] o o o
48,00 x 4,00 4,41 [m] m] [m] [m] x 5,54 7,60 [m] m] [m] [m]
48,26 x 2,77 3,16 [m] [m] [m] [m] x7,10 9,46 [m] [m] [m] [m]
x 3,68 4,11 m] m] m] m] x 8,00 10,48 m] m] m] m]
x 5,08 5,49 [m] a [m] [m] 60,33x2,77 3,99 a [m] [m] [m]
X714 7,35 [m] [m] [m] [m] x 3,91 5,52 [m] [m] [m] [m]
x 10,15 9,69 [m] a [m] [m] x 5,564 7,60 [m] u [m] [m]
48,30 x 1,60 1,87 ) o [m] [m] x 8,74 11,29 m] [m] [m}] [m]
x 2,00 2,32 [m] [m] a [m] 63,50 x 5,00 7,32 [m] [m] [m] [m]
x 2,60 2,98 (m] (m] (m] (m] 64,00 x 2,00 3,10 (m] (m] (m] (m]
x 2,90 3,30 [m] [m] [m] [m] 65,00 x 2,50 3,91 [m] [m] m] [m}
x 3,20 3,61 (m] (m] (m] (m] x 3,00 4,66 (m] (m] (m] m]
x 4,05 4,49 m] [m] [m] [m] x 3,50 5,39 [m] [m] [m] [m]
x 8,00 8,07 (m] (m] (m] (m] x 4,00 6,41 (m] (m] (m] m]
49,00 x 5,50 5,99 o o [m] o 70,00 x 2,00 3,41 ] o o [m}
50,00 x 2,00 2,40 [m] m] [m] [m] x 2,50 4,23 m] [m] [m] [m]
x 2,50 2,97 [m] [m] [m] [m] x 2,90 4,87 [m] [m] [m] [m}
x 3,00 3,53 ] m] m] m] x 4,00 6,61 m] m] m] m]
x 5,00 5,63 ] [m] [m] [m] x 4,50 7,38 [m] [m] [m] [m}
x 6,00 6,61 m] m] [m] [m] x 5,00 8,14 m] [m] [m] [m]
51,00 x 2,00 2,45 [m] a [m] [m] x 7,00 11,04 [m] [m] [m] [m]
x 2,60 3,15 L] o [m] m] 73,08 x 3,05 5,34 m] [m] [m] [m}
x 4,00 4,71 [m] [m] [m] [m] x 5,16 8,77 [m] [m] [m} [m]
52,00 x 1,50 1,90 (m] (m] (m] (m] x 7,01 11,59 (m] (m] (m] (m]
53,00 x 1,50 1,93 [m] [m] [m] [m] x 9,53 15,15 a a [m} [m}
x 3,00 3,76 (m] (m] (m] [m] 76,00 x 5,00 8,89 (m] [m] (m] [m]
x 4,00 4,91 [m] m] [m] [m] x 6,00 10,52 m] [m] [m] [m]
x 4,50 5,46 (m] (m] (m] [m] 76,10 x 2,00 3,71 [m] a m] (m]
54,00 x 2,00 2,60 o [m] [m] [m] x 2,30 4,25 [m] O O O
55,00 x 2,50 3,29 m] m] m] m] x 2,60 4,79 m] m} m} [m]
x 5,00 6,26 [m] [m] [m] [m] x 2,90 5,32 ] [m] [m] [m]
57,00 x 2,00 2,75 m] [m] m] m] x 3,20 5,84 m] m} m} [m]
x 2,60 3,54 [m] [m] [m] [m] x 3,60 6,54 [m] [m] [m] [m}
x 2,90 3,93 [m] [m] [m] [m] x 4,00 7,22 =) O [m} [m]
x 3,00 4,06 [m] [m] [m] [m] x 4,50 8,07 [m] [m} [m} [m}
x 3,50 4,69 O O O o x 5,00 8,90 [m] [m] [m] [m]
x 4,00 5,31 [m] [m] [m] [m] x 6,30 11,01 [m] [m} [m} [m}
x 4,50 5,92 o o o o 80,00 x 2,00 3,91 [m] [m] m] m}
5,00 6.51 o o o o x 2,50 4,85 O O O O M skladové rozméry
6,30 8.00 o o o o X 4,00 7.61 o 0 0 0 [ rozméry na objednavku
x 6,50 8,22 [m] [m] [m] O x 5,00 9,39 [m} [m} m} m}
60,00 x 5,00 6,89 o o o o 85,00 x 2,50 5,16 [m] [m] [} ] Neuvedené rozmeéry i materialové provedeni
60,30 x 1,60 2,35 u] ] In] In] 88,90 x 2,00 4,35 [m} [m} [m] [m} zajistime na zakladé poptavky.
x 2,00 2,92 m] o o o
x 2,60 3,76 [m] [m} [m} [m}
x 2,90 417 | m] | [m]



- mn yenezove Bezesve nerezove trubky

Bezesvé trubky od 88,90 mm - 133,0mm Bezesvé trubky od 133,0mm - 323,90 mm
o M -_
-———— 14017 14404 4B41 1aSTE

88,90 x 2,30 4,99 a [m] [m] [m] 133,00 x 5,00 16,03 o [m] [m] [m]
x 2,60 5,62 a a [m] o x 6,30 19,99 ] ] o ]
x 2,90 6,24 o [m] [m] [m] 139,70 x 4,00 13,59 [m] [m] [m] [m]
x 3,05 6,56 a a a [m] x 5,00 16,86 [m] [m] [m] [m]
x 3,20 6,49 m] (u] u] u ] x 6,30 21,04 u] u] u] u]
x 3,60 7,69 a a a a x7,10 23,57 [m] [m] [m] [m]
x 4,05 8,60 [m} [m] [m] m} 141,30 x 6,55 22,10 m} m] m} [m]
x 4,50 9,51 a a a a x 9,53 31,44 [m] [m] [m] [m]
x 5,00 10,50 m] m] [m] m] x 15,88 49,87 m] m] [m] m]
x 5,49 11,47 [m] [m] [m] [m] x 19,05 58,31 [m] [m] [m] [m]
x 6,30 13,03 [m] [m] [m] [m] 159,00 x 4,50 17,41 [m] [m] [m] [m]
x7,62 15,51 m] [u] [u] [u] x 6,30 24,09 [u] [u] [u] [u]
x 11,13 21,67 a a [m] [m] 168,28 x 3,40 14,04 [m] [m] [m] [m]
x 15,24 28,11 [m] [m] [m] [m] x7,11 28,69 [m) [m] [m) [m]
90,00 x 5,00 10,64 a [m] [m] [m] x 10,97 43,21 [m] [m] [m] [m]
97,00 x 4,00 9,31 a a o [m] 168,30 x 4,50 18,46 a a [m) [m]
100,00 x 3,00 7,29 [m] [m] [m] [m] x 5,00 20,45 o [m] [m] [m]
x 5,00 11,89 a [m] [m] [m] x7,11 28,70 o [m] [m] [m]
101,60 x 3,05 7,53 =] [m] [m] [m] x 10,97 43,22 [m] [m] [m] [m]
x 3,60 8,83 a a a a x 18,26 68,60 [m] o [m] [m]
x 4,05 9,89 m] m] m] [m] x 21,95 80,44 [m] o [m} [m]
x 5,00 12,09 a a a [m] 219,10x 3,76 20,27 [m] [m] [m] [m]
x5,74 13,78 [m] [m] [m] [m] x 6,30 33,57 o m] o o
x 8,08 18,92 [m] [m] [m] [m] x 8,18 43,20 [m] [m] [m] [m}
108,00 x 2,90 7,63 m] [m] [m] [m] x12,70 65,64 o o o o
x 3,00 7,89 [m] [m] [m] [m] x 23,01 112,98 [m] [m] [m] [m]
x 3,20 8,40 a [m] [m] [m] 273,00 x 9,27 61,22 [m] [m] [m] [m]
x 3,60 9,41 [m] a [m] [m] x 9,53 62,87 [m] [m] m] m]
X 4,00 10,42 O o o o x12,70 82,78 o o o o M skladove rozméry
X 4,50 11,66 [a] [a] [a] [a] X 25,40 157,48 =] =] =] =] [ rozméry na objednavku
x 5,00 12,90 [m] [m] [m] [m] x 28,58 174,92 [m] [m] [m} m}
x 6,30 16,04 [m] [m] [m] [m] 323,90 x 9,53 75,02 [m] [m] [m} [m} Neuvedené rozméry i materialové provedeni
114,30 x 2,60 7,27 m] m] m] m] x 12,70 98,96 m] m] m] m] zajistime na zakladé poptavky.
x 3,05 8,50 a [m] [m] [m]
x 3,20 8,90 m] [m] [m] [m]
x 3,60 9,98 a [m] [m] [m]
o0 12157 o o 0 0 Dodaci stav bezesvych trubek
x 5,40 14,73 o [m] [m] [m]
xe02 602 o o o o | Omateni  Dwhdodachostaw  Savpowen
X 6,30 17,04 [m] [m] [m] [m] HDF za tepla dohc»}oven)’/ lgpe}né Kovové Gisty
x 7,11 19,08 o o [m] [m] zpracovany, odokujeny
x 8,56 22,66 [m] [m] [m] [m] CFD za studena dohotoveny.tegelné Kovove disty
x 13,49 34,05 o o [m] [m] zpracovany, odokujeny
x 17,12 41,66 [m] [m] [m] =) CFA za studena ?ghotf)veny Kovové lesky
121,00 x 4,00 11,72 [m] [m] m) [m] leskle zihany
127,00 x 4,00 12,32 [m] [m] [m] [u] cFG za ?tudena dohlotoven? ) kovovéT Iesk}'/ - brouseny, tye a s.tupenl‘l .
133,00 x 4,00 12,92 [m] [m] [m] [m] tepelné zpracovany, brouseny nerovnosti musi byt dohodnut pfi objednavani
CFP za studena dohotoveny kovové lesky - lestény

tepelné zpracovany, lestény
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dute tyce

Nerezove duté tyCe za studena nebo za tepla tvarene,
tepelné zuslechtované dodavame dle EN 10216-5, EN 10294-2.

Certifikaty dle EN 10204 3.1.
Povrchova uprava: standardné je povrch moreny.
Standardni vyrobni délka: 3m az 7 m.

Skladovy sortiment: Jakost 1.4301.



BezesSvé nerezové duté tyce

NEREZOVE
MATERIALY

(silnostenne trubky)

Duté tyce (silnosténné trubky)

32 16 90 50 80

4,81 ] 35,06 ] 140 82,63 m]
20 3,91 [] 56 31,07 o 100 60,10 []
36 16 6,51 [ ] 63 25,86 [] 112 44,17 []
20 5,61 [ ] 7 19,15 [ ] 150 95 34,35 [ ]
25 4,20 ] 95 50 40,85 ] 106 70,51 ]
40 20 7,51 ] 100 56 42,97 [] 125 43,04 o
25 6,10 [] 63 37,75 u] 160 112 81,73 u]
28 51 [ ] 7 31,04 [ ] 120 70,11 O
45 20 10,17 ] 80 22,54 ] 132 51,18 ]
28 7,77 [] 106 56 50,71 ] 170 118 93,75 []
32 6,27 [] 63 45,49 [] 130 75,12 []
50 25 11,74 [ ] 7 38,78 [ ] 140 58,22 [ ]
32 9,24 ] 80 30,27 ] 180 125 105,01 m]
36 7,54 [] 112 63 53,68 ] 150 61,97 ]
56 28 14,72 [] 71 46,97 [] 190 132 116,91 []
36 11,52 ] 80 38,46 ] 160 65,73 ]
40 9,62 ] 90 27,82 [ ] 200 140 127,70 m]
63 32 18,44 ] 118 63 62,32 ] 150 109,55 []
36 16,73 O 7 55,61 O 160 90,14 ]
40 14,83 ] 80 47,10 L] 212 130 175,56 m]
45 13,3 ] 90 36,46 ] 170 100,44 ]
50 9,20 [] 125 71 66,26 ] 224 140 191,41 ]
71 36 23,44 [ ] 80 57,75 u] 180 111,28 m]
40 21,54 m] 90 47,11 n 236 150 207,81 u]
45 18,88 [ ] 100 35,21 [ ] 190 122,67 L]
56 11,93 [] 132 71 77,52 ] 250 200 140,85 L]
75 40 25,20 [ ] 80 69,01 [ 400 300 438,20 o
50 21,39 L] 90 58,37 n
80 40 30,05 ] 106 38,74 (]
50 24,41 a M skladové rozméry
P oy - [ rozméry na objednavku
85 45 32,55 L]

Neuvedené rozméry i materidlové provedeni zajistime na zakladé poptavky.
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Tyc¢ové materialy dodavame v nasledujicich jakostech a provedenich

Tycové materialy

NEREZOVE
MATERIALY

"htg'ers:;' EN 10278 1.4021, 1.4034, 1.4057, 1.4112, 1.4122, 1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4541, 1.4571 a jiné 3m
. Ocel kruhova
vélcovana za tepla EN 10060 1.4021, 1.4034, 1.4057, 1.4112, 1.4122, 1.4301, 1.4305, 1.4404, 1.4462, 1.4541, 1.4571 ajiné 5,5-6,5m
tazena za studena EN 10278 1.4301, 1.4404, 1.4571 3m
[ ] Ocel plocha EN 10058 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571 5,5-6,5m
valcovana za tepla
EN 10058 1.4016, 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571 4m Stiihana z pasky
tazena za studena EN 10278 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571 3m
. Ocel ¢tyfhranna
valcovana za tepla EN 10059 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571 5-6m
‘ Ocel Sestihranna tazena za studena EN 10278 1.4104 , 1.4301, 1.4404, 1.4541, 1.4571 3m
rovnoramenny valcovany za tepla EN 10056-2 1.4301, 1.4571 5,56-6,5m
L L profil
nerovnoramenny valcovany za tepla EN 10056-2 1.4301, 1.4571 5,5-6,5m
I_l U profil valcovany za tepla EN 10279 1.4301, 1.4571 6m
T T profil valcovany za tepla EN 10055 1.4301, 1.4571 6m
T HE profil valcovany za tepla EN 10034 1.4301, 1.4571 6m
I IPE profil valcovany za tepla EN 10034 1.4301, 1.4571 6m

Certifikaty EN 10204 3.1

Technické dodaci podminky: EN 10088-2, EN 10088-3, EN 10028-7, EN 10272




- mn enczove Tycove materialy

Plocha ocel -
C Maera
..---
| 1.4404

10x3 0,23 [ | a a 40x3 0,94 [ ] m] m] 70x 4 2,20 | m] m} 120x 5 4,7 u m] m]
X 4 0,31 n [u} [u} x4 1,26 [ u} n x5 2,75 u u} u} x6 5,65 n [u] u]
x5 0,39 [ ] ] ] x5 1,67 [ ] m] u x6 3,30 n m] m} x8 7,54 u o m]

12x4 0,38 n [u} [u] x6 1,88 n O [u] x8 4,40 n O u} x10 9,42 n u} u}
x5 0,47 n [u} u} x8 2,51 n m} n x 10 5,50 n m] m] x 12 11,30 n u} u}
X6 0,57 O [u} u} x 10 3,41 n O u] x 12 6,59 n O u} x15 14,13 n u} O

15x3 0,35 n o o x12 3,77 [ m} u] x15 8,24 ] u} u] x 20 18,84 [ u] o
x4 0,47 [} a a x 15 4,71 | a m] x 20 10,99 [ ] m] a x25 23,55 u m] m}
x5 0,59 n [u} [u} x 20 6,28 [ o u] x 25 13,70 [ o u] x 30 28,26 ] o o
X6 0,71 [} [m] [m] x25 7,85 [ | a m] x30 16,49 [ ] m] a x 40 37,68 [ ] m] m}
x8 0,94 n [u] [u] x 30 9,42 ] o u} X 40 21,98 [ O [u] 150 x 5 5,89 L] o u}

x10 1,18 n u] u} 45x5 1,77 n O u] 80x3 1,88 u} u] u] x8 9,42 u u} u}

20x3 0,47 n [u} n x 10 3,53 n m] [u] x4 2,51 n O u] x10 11,78 n o m]
x4 0,63 n [u} n x12 4,24 [} u] u] x5 3,14 [ O u] x12 14,13 [ [} m}
x5 0,79 [} (m] | x 20 5,30 [ | m] m] X6 3,77 [ | a a x 15 17,66 [ | m} a
x6 0,94 n u] u] x 25 3,83 u} u] u] x8 5,02 [ u] u] x 20 23,60 [ u} o
x8 1,26 [} ] ) 50x3 1,18 [ ] m] o x 10 6,28 [ ] [m] n x30 35,33 [ | m] a

x10 1,57 n u} u} x4 1,57 [ [u} n x 12 7,54 n [u} n X 40 47,10 n u] [u}
x12 1,88 n (m] m] x5 1,96 [ ] ] u x 15 9,42 | [m] ] 200x5 7,85 n o ]
x15 2,36 n u} [u] x6 2,36 n O u] X 20 12,56 n n [u} X6 9,42 n m] O

25x3 0,59 n u} u} x8 3,14 n u] [ x 25 15,70 ] u] u] x8 12,56 ] u] u]
x4 0,79 u m] [m] x 10 3,93 [ | (m] | | x 30 18,84 [ ] a a x 10 15,70 [ ] a a
x5 0,98 n u} n x12 4,71 n u] o x 40 24,12 ] u] o x12 18,84 u] u] o
X6 1,18 ] [m] [m] x 15 5,89 [ | a m] 90 x 6 4,24 [ ] [m] [m] x 15 23,55 [ ] a ]
x8 1,50 n u] [u] x 20 7,85 ] [u] u} x10 7,07 n [u] [u] x 20 31,40 O u] o

x10 1,96 u [m] u x 25 9,81 n ] m] x12 8,48 [} [m] [m]
x 12 2,36 n u} u] x 30 11,78 n O u] x15 10,60 n [u} [u}
x15 2,94 n u} u] X 40 15,70 ] u] o x 20 14,13 n u] u]
x20 3,93 u m] m] 60x3 1,41 [ ] a m] x 25 17,60 [} ] ]

30x3 0,71 n u} u} x4 1,88 ] u] o x 30 21,20 n u] u]
x4 0,94 u (m] | x5 2,36 [ ] [m] | | 100 x 3 2,36 [} ] ]
x5 1,18 n u] n X6 2,83 n [u] u] x4 3,14 n [u} [u}

X6 1,41 n u} u] x8 3,77 n u} n x5 3,93 n u] n

x8 1,88 n u} [} x10 4,71 n [u} n X6 4,71 n u} u}
x10 2,36 n u} u} x12 5,65 n u] u} x8 6,28 n u] u]
x12 2,83 | | m] m} x 15 7,07 | ] m] x 10 7,85 u o m]
x15 3,53 n u} O x 20 9,42 n o u} x12 9,42 n u] n
x 20 4,71 [ ] m] m] x 25 11,78 [ ] o m] x15 11,78 n ] o
X 25 5,89 n u} o x 30 14,13 ] [u} O x 20 15,70 n o u]

35x3 0,82 [ ] m] m] X 40 18,84 n ] m] x 25 19,63 u [m] [m]
x4 1,10 n O O X 50 23,55 n O ul x 30 23,55 n u} u}
x5 1,37 [ u} m} X 40 31,40 n u] u]

X6 1,65 | m} a x50 39,25 u m] m]
x8 2,20 [ u} u] x 60 47,10 n u] o
x 10 2,75 | a a
x12 3,30 n u] O
<15 212 = I I W skladové rozméry
%20 5.50 = O o [ rozméry na objednavku




Tycové materialy nm ‘ unEEs

L - profil rovnoramenny I— Sestihran .

Kruhova ocel

2 0,025 ] [m] [m] m} [} [m] 61,650 u [ ] [} m] a ] 20x20x3 0,880 L [ ] 0,33 m] m] [}
3 0,056 n [m] | | [m] a a 105 68,000 ] m] a [m] a [m] 25x25x3 1,120 [ | | | 8 0,43 | | m} [m]
4 0,099 ] m] u m} [} [m] 110 75,000 u | [ ] n [ ] ) x4 1,450 ] m] 10 0,68 | L o
5 0,154 n n | | m] a a 15 82,000 ] L] [m] [m] m] [m] 30x30x3 1,360 n | | 12 0,98 | | m] m]
6 0,222 u n | | ] ] m} 120 89,000 ] | | [} u a ] x4 1,780 L] m] 13 1,15 | | ] o
7 0,300 n [m] [m} m] [m] [m] 125 96,000 n | | [m] [m] m] [m] 35x35x4 2,100 n o 14 1,33 | | | | [m]
8 0,440 n || n m] n m] 130 104,000 ] || n ] n ] x5 9,616 n m] 17 1,97 n n | |
9 0,500 u m] m] a [m] [m] 140 121,000 n | | n [m] | | n 40x40x 4 2,420 n n 19 2,45 | | | | | |
10 0,670 u u u a ] ] 150 139,000 n u n m] u [m] x5 2,970 ] ] 22 3,29 | | | | n
12 0,890 u | | | | n [ ] ] 160 158,000 ] | | n [m] m] ] 45x45x5 3,340 n a 24 3,92 | | n n
13 1,040 | | m] m] a [m] [m] 170 178,000 n m] n [m] m} a 50x50x5 3,770 n n 27 4,96 | | n n
14 1,210 ] m] n a [m] ] 180 200,000 [ ] [m] n a m] [m] x6 4,400 | | a 30 6,12 n n a
15 1,340 | | | | | n (m] n 190 222,000 n m] [ | (m] m] [m] 60x60x6 5,420 n n 32 6,96 | | | | [m]
16 1,530 ] n n a [ ] n 200 247,000 [ ] [m] n a [m] a 70x70x7 7,380 n a 36 8,81 n n a
18 2,000 | | m} | | (m] O | 210 272,000 L} m] a ] m] a 80x80x8 9,660 n m] 41 11,43 | | [ | (m]
19 2,226 | | m} n [m] a [m] 220 298,000 n [m] n [m] m] [m] 90x90x9 12,200 [ | a 46 14,39 n a [m]
20 2,470 | | | | n | u u 230 326,000 | o a [m] [m} ] 100 x 100 x 10 15,100 n m] 50 17,00 o ] [m}
22 2,980 | | | | n n n n 240 355,000 u [m] [m] a [m] a 55 20,57 m] a a
24 3,550 L a L} ] =) L 250 385,000 L} ] ] ] m] ] 60 24,48 ] [m} m}
25 3,850 | | | | n n n u 280 483,400 L] o | | n | [m]
26 4,170 n m] m] m] m] || 300 555,000 n [m] m] m] m] m]
28 4,830 [ | [ ] [} o o L] 310 592,500 L [m] [m] [m] [m] [m] Ct vh .
30 5,650 n ] [ ] ] ] u 340 712,000 n [m] m] m] m] m} yr ran
- o - : o o : - ---
36 7,990 n [m] [m] [m] [m] | |
0,20 ] [m] [m} m}
40 9,870 n n ] [m] n n
6 0,28 ] [m] [m] [m}
42 10,880 [ ] [m] [m] [m] [m} O
0,50 ] [m] [m} m}
45 12,490 [ ] [ ] [ ] [m] [m] [ ]
10 0,79 n [m] [m] | |
50 15,410 L} [} u | [ ] [ ]
12 1,13 | | | m] m}
55 18,650 n n n | | [m] | |
14 1,54 n [m] [m] [m}
60 22,200 [ ] [ ] ] [] [] []
15 1,77 | [m] m] m}
65 26,050 n n n | | [m] n
16 2,01 u [m] m] [m]
70 30,210 ] ] || m] m] n
18 2,54 ] m] m] m}
75 34,680 ] u u m] [ ] [ ]
20 3,14 ] ] [m} [m]
80 39,460 L} u n n n ]
22 3,80 [m] [m] m} m}
85 44,550 ] ] [ ] n a [}
25 4,91 u | | [m] | |
90 49,940 n | | | m] a [ |
30 7,07 | | m] m] | |
95 55,640 ] a [m] m] n ]
35 9,62 ] [m] [m] n
40 12,56 ] m] [m} [ |
45 15,90 ] [m] [m] [m}
50 19,63 u m] m} O
60 28,26 n [m] m] [m]
70 38,50 u m] m} O
80 50,20 n [m] m] [m]
90 63.50 . o o o M skladové rozméry
100 78.50 - o o o O rozméry na objednavku




uEREzoN, Tycové materialy

U - Profil L - profil nerovnoramenny

N N
- H
R :
-
‘ (] Valcované za tepla, dle EN 10279, | Valcované za tepla, dle EN 10056-2
} ! mofiené, ve vyrobnich délkach 6 m. | i mofrené, ve vyrobnich délkach 5,5 - 6,5m.
| | ! t

A | t,)

‘ 2 S
S P—

20 x 10 x 3,0 x 3,0 0,82 [} O 180 x 70 x 9,0 x12,0 24,20 [u} [u} 20x10x3 0,65 L o 100x50x 6 6,80 o u]
30 x 15 x 4,0 x 4,5 1,78 [u] [u] X 70 x12,0 x15,0 32,60 u} u} 25x15x3 0,89 o o x8 9,00 u m]
x33x50x 7,0 4,30 [a) a] x90 x 9,0 x 9,0 24,60 &) &) U5 ilone 0] o o x10 11,10 m] =]
40 x 20 x 3,0 x 3,0 1,80 [u] [u] 200 x 75 x10,0 x 13,0 29,30 u] u} x20x3 112 o o 100x 65 x 7 8,80 o m]
x 20 x 4,0 x 4,0 2,30 O m] x 75 x12,0 x13,0 31,90 m] u] s 130 o o x9 11,20 =] m]
X35 x 5,0 x 7,0 4,80 &) &) X100 x 6,0 x 6,0 18,70 [u] [a] 40x20x3 1,36 o o x 11 13,30 m] [u]
50 x 25 x 3,0 x 3,0 2,28 [m] ] x100 x 8,0 x 8,0 24,60 o o x4 1,80 u [m] 100x75x9 11,80 m] [m]
x25x 50 x 6,0 4,20 n o x100 x10,0 x10,0 30,00 o o x30x5 2,60 o o 120x80x8 12,00 m] =]
x 38 x 50 x 7,0 5,70 u u} 220 x 80 x10,0 x13,0 31,80 [u] o 45x30x4 2,27 [m] [m] x 10 14,90 m] [u]
60 x 30 x 6,0 x 6,0 5,10 O O 240 x 85 x10,0 x13,0 34,50 u] u] x5 2,70 o o x12 17,40 m] m]
65x42 x 55 X 7,5 7,40 n &) X 85 x18,0 x22,0 56,30 o o SR S0 L o 130x65x8 11,90 o o
80 x 40 x 4,0 x 4,0 4,90 [u] [u] 260 x 90 x10,0 x14,0 38,30 u} u} x40 5 3,50 o o x 10 14,60 m] m}
X 40 x 5,0 x 5,0 5,90 n o 280 x 95 x12,0 x15,0 46,30 o o H0x 0 3,40 L o 130x 75 x 12 18,30 =] m]
X 40 x 6,0 x 6,0 7,06 o u} 300 x100 x12,0 x 16,0 50,90 u] [u] x 6 4,03 o o 130x 90 x 12 19,50 m] o
X 45 x 6,0 X 6,0 8,80 n &) 350 x100 x15,0 x17,0 62,50 [u] [a] X7 4,50 o o 150x 758 13,80 o m]
100 x 50 x 4,0 x 4,0 6,10 [u] [u] 400 x110 x15,0 x 18,0 74,60 u} u} 60x40x5 3,70 L o x10 16,80 m] m]
x50 x 5,0 x 5,0 7,65 [] | x6 4,40 u [m} x 12 20,45 [m] [m}
x50 x 6,0 X 6,0 8.90 = o 65x50x5 4,35 [a] [a] 150 x 100 x 10 19,00 n o
x50 x 50 x 85 10,60 » o x9 7,50 =] O x12 22,50 o o
120 x 55 x 7,0 x 9,0 13,50 ] ] 70x50x6 6,30 u [u] 160 x 80 x 10 18,10 m] [m]
x 60 x 6,0 x 6,0 10,90 ] | 75x50x7 6,50 [m} a x 12 21,60 [} u]
130 x 65 x 6,0 x 6,0 11,90 In] O x55x9 8,60 [m] ] x 14 25,00 [m] o
140 x 60 x 7,0 x10,0 16,20 [ ] m} 80x40x6 5,40 L m] x 17 30,00 m] ]
x70 x 7,0 x 7,0 14,90 n ] x8 7,10 [m} [} 180 x 90 x 12 24,20 [} [}
150 x 75 x 6,0 x 6,0 13,80 [ ] o 80x65x6 6,60 [m] [m] x 15 29,80 [m] [m]
x75x%90x 90 2000 o o x8 8,70 [a) [a) 200 x 100 x 12 27,40 o o
160 x 65 x 7,5 x10,5 19,60 n O x10 10,70 =] [u] x 13 29,50 u] [m]

x 80 x 8,0 x 80 19,40 u] u} 90x60x 6 6,90 o o

x8 9,00 [&] [m]

90x75x7 8,70 [a) [a)

x9 11,20 [a] O

B skladové rozméry
O rozméry na objednavku




Tycové materialy Nenezoe

T - Profil IPE - Profil HE - Profil

i
|
=
1t, !
i
Valcované za tepla, dle EN 10055, Valcované za tepla, dle EN 10034, Valcované za tepla, dle EN 10034,
morené, ve vyrobnich délkach 6 m. morené, ve vyrobnich délkach 6 m. morené, ve vyrobnich délkach 6 m.
e el Y R e | B -
T20 20x20x3 09 L o 80x 46 x 3,8 x 5,2 6,2 O O 100 x 100 x 6,0 x 8,0 17,1 u} u}
x4 1.2 o o 100x 55 x 5,7 x 5,7 9,0 m] [m] x100 x 6,0 x10,0 20,4 o o
T25 25x25x4 1.5 o o 120x 64 x 4,4 x 6,3 12,9 O O 120 x 120 x 6,5 x 11,0 28,4 [u} [u}
T30 30x30x3 1,4 L] [u] 140x 73 x 4,7 x 6,9 12,9 0 o x 120 x10,0 x12,5 32,4 [m] o
x4 U2 o o 160 x 82 x10,0 x12,0 26,3 O m] 140 x 140 x 7,0 x12,0 33,4 o o
T35 35x35x3 1.6 o o x 91 x12,0 x13,0 34,2 O m] x 140 x 9,0 x12,0 45,6 o o
x4 21 o o 200 x 100 x10,0 x12,0 32,9 O O 150 x 150 x 8,0 x10,0 40,9 o o
T40 40x40x4 2.5 n o x 100 x12,0 x 12,0 35,7 O O 160 x 160 x10,0 x13,0 42,9 [u} u}
x5 3,0 o o 220 x 110 x 8,0 x 9,0 29,3 [} O 180 x 180 x15,0 x 15,0 62,2 [u] [a}
T45 45x45x5 3.7 o o x 110 x15,0 x20,0 56,2 o O 200 x200 x 8,0 x12,0 50,4 [m] O
T50 50x50x5 3.8 U o x 110 x16,0 x20,0 20,0 O m] 220 x 210 x 11,0 x16,0 69,7 [u} O
T60 60x60x6 5.5 - o 240 x 120 x 9,0 x10,0 34,5 m] O 250 x250 x 9,0 x14,0 72,4 o ]
T70 70x70x7 7,5 [m} [m] x 120 x 16,0 x20,0 61,0 [m} (m] 300 x300 x10,0 x16,0 100,9 [m] [m]
T80 80x80x8 9.7 b o 300 x 150 x 12,0 x 15,0 62,1 u] O
T90 90x90x9 12,2 o o 330 x 160 x 12,0 x 16,0 68,8 O u]
T100 100x 100 x 8 12,4 o o 360 x 170 x 13,0 x 16,0 79,0 u] u]
x 10 15,1 o o 400 x 180 x 120 x 16,0 82,6 [a u]
T120 120 x 120 x 13 25,1 u] u]

M skladové rozméry
O rozméry na objednavku




NEREZOVE
MATERIALY

ZpUsob provedeni a jakost povrchua polotovar(, tyéi a profild

Tycové materialy

Tvarené za tepla, tepelné

Vhodné pro vyrobky, které jsou

- | EN 10017 1U 5 okujené dale tvar tepl
EN 10058 Bl (e ety nezpracované, okujené. ale tvafeny zatepla.
EN 10059 mistné brouseny povrch).
_ - E: lggg? 1c Nenilbezlpovichovychivad: Tvarené za tepla, tepelné Vhodny pro vyrobky, které jsou déle zpracovany
zpracované®), okujené. (za tepla nebo za studena).
_g =T 144/ fEneibezoiuifCle ?erfake EEmO SISy Tvarené za tepla, tepelné zpracovaneée),
D - | | 1E mohou zUstavat). N i o
- ENISO 286-1 . . mechanicky zbavené okuijif.
& Neni bez povrchovych vad.
‘0
S EN 10017
£ L P
= EN 10058 Bez okuiji (v p,”pa,de potfeby misiné Tvarené za tepla, tepelné zpracovanée), Vyrobky, které se pouzivaji v tomto stavu
- - EN 10059 © brouseny povch). morené, povlakované (volitelny pozadavek) nebo se dale zpracovavaji (za tepla nebo studena).
EN 10060 Neni bez povrchovych vad. P P . P! ) P :
EN 10061
Bez okuji (ale nékteré vtisky po strojnim o - 2
L. o Tvarené za tepla, tepelné zpracovanée)
- | | 1X opracovani mohou zustat). 29)
Neni bez povrchovych vad TS0 CEEEEETE L,
=T 129/ :
EN ISO 286-1 Tvarené za tepla, tepelné zpracovangée),
_ - 16 Vzhled vice nebo méné jednotny a leskly. bez okuji, nahrubo opracovanés) Vhodné pro zvlastni pouziti (protlacovani a/nebo péchovani za studena
Bez povrchovych vad. nebo oloupané v pfipadé valcovaného nebo za tepla). Mize se predepsat drsnost povrchu.
dratu. Konecna Uprava, Ubér materialuh.
Hiadky a matny nebo leskly. Neni U vyrobku tvarenych tazenim za studena bez nasledného tepelného
Tyce: IT 8 az 114/ EN 10278 Y ’y PP y', 1E, 1D nebo 1X, zpracované za studenai), zpracovani v zavislosti na stupni zpracovani za studena, pevnost v tahu je
[ ] [ ] " 2H bezpodminecné lestény. . PR TR, - s . o
Drat: T3 nebo T4/ EN 10218-2 B . . povlakované (volitelny pozadavek). podstatné vyssi zvlasté u austenitickych materiald. Povrchova tvrdost mlize
Neni bez povrchovych vad. e .
byt vy$si nez tvrdost ve stredu.
Tyge: IT 8 a2 119/ EN 10278 e i e (e 2!—!, t'epelne 'zpragovape, rj10rene Tato dOkO'n(?uJICI Uprava doyoll obnovu mechaplckyph vlastpos'tl )
a ] ] S 2D . . - a prevalcované (volitelny pozadavek), po zpracovani za studena. Vyrobky s dobrou taznosti (protlacovani)
8 Draty: T3 nebo T4/ EN 10218-2 Neni bez povrchovych vad. A N . i~ L P "
g poviakované (volitelny poZadavek). a specifikovanymi magnetickymi viastnostmi.
‘3 Vyrobky, které se pouzivaji v tomto stavu, nebo jsou uréeny ke zlepseni
E Tyce: IT 8 az 114/ Hiadky, stejnomémy a leskly. 1E, 1D nebo 1X, zpracované za studenai,  <Onecnou ipravu. U virobkii tvafenych tazenim za studena bez nasledného
2 - | | 2B 3 3 . tepelného zpracovani, v zavislosti na stupni zpracovani za studena, pevnost
@ EN 10278 Bez povrchovych vad. mechanicky hlazenék. . . eax L o
5 v tahu je podstatné vyssi, zvlasté u austenitickych materialG.
= Povrchova tvrdost mize byt vy$si nez tvrdost ve stiedu.
_ - IT <94/EN 10278 2G Hiladky, jednotny a leskly. 2H, 2D nebo 2B, Cisté brousené, Dokonéeno pro tzké mezni Uchylky. Neni-li dohodnuto jinak,
- Bez povrchovych vad. mechanicky hlazené (volitelny pozadavek)". drsnost povrchu je Ra 1,2.
B - IT<119/EN 10278 op Hladsi a lesklejsi nez 2B nebo 2G. 2H, 2D, 2B nebo 2G, Vyrobky ukazuijici dobfe upraveny povrchovy vzhled.

Bez povrchovych vad.

zrcadlové brousené!.

Drsnost povrchu se predepise pfi objednavani.

a) Vsechny povrchoveé Upravy a zpisoby provedeni nejsou dostupné pro véechny oceli.

b) Pro mezni Gichylky rozmér( a tolerance tvaru profilli se v praxi pouzivaji nasleduijici normy: EN 10024, EN 10034, EN 10055, EN 10056-2 a EN 10279. Viz poznamka pod ¢arou v pfiloze C.
c) Prvni ¢islice: 1 = tvareno za tepla; 2 = zpracovano za studena.

d) 2Zvlastni dovolené uchylky se v tomto rozsahu musi dohodnout pfi objednavani.

e) Tepelné zpracovani feritickych, austenitickych a austeniticko-feritickych oceli je mozné vynechat, pokud podminky tvareni za tepla a nasledné ochlazeni jsou takové, ze jsou dosazeny pozadované mechanické viastnosti vyrobku a odolnost mezikrystalové korozi.
) Zplisob mechanického odstranéni okuiji (¢isténi tryskanim broku, brouseni, loupani) je ponechan na volbé vyrobce, pokud neni dohodnuto jinak.

a) Zplsob hrubého obrabéni (brouseni, hrubé loupani) je ponechan na volbé vyrobce, pokud neni dohodnuto jinak.

h) Zplisob dokonceni je ponechan na volbé vyrobce, pokud neni dohodnuto jinak.

i) Neni-li dohodnuto jinak pfi objednavani.

i) Zplisob zpracovani za studena (tazeni za studena, loupani, brouseni, obrusovani ...) je ponechan na volbé vyrobce, neni-li dohodnuto jinak.

k) Zplsob mechanického lesténi (hlazeni, obrusovani) je ponechan na volbé vyrobce, pokud neni dohodnuto jinak.

1) Zplisob lesténi na zrcadlovy lesk (elektrolyticke lesténi, lesténi s plsti, lesténi latkovym kotoucem ...) je ponechan na volbé vyrobce, neni-li dohodnuto jinak.







prislusenstvi a zavitove fitinky

Svarovaneé tvarovky vyrobené z nerezové oceli, tepelné
zuslechtované.

i B

Povrchova Uprava: - standardné je povrch moreny.
- na objednavku dodavame i v lesténém

provedeni.

Bezesvé potrubni prislusenstvi dodavame na zakladé konkrétni
objednavky.




Nerezové potrubni prislusenstvi

Svarovana kolena EN 10253-4 (skladovy standard TVAR 3D)

1D)

—_

TVAR 3D (R = 1,5D)

Svarovana kolena EN 10253-4

NEREZOVE
MATERIALY

Svarovaneé T kusy - kratke EN 10253-4

x3,0

204,0x 2,0

206,0x 3,0

219,1x2,0

254,0x2,0

256,0x 3,0

273,0x 3,0

304,0x2,0

=Ry BN BE BN BN BN BN Ris|

306,0 x 3,0

Oojojo/oooooo

Ooooo0= =000

16,0x 1,5 | | (m] (m] [ ] 52,0x1,5 n (m] (m] n 204,0x 2,0 n (m] [ ] n 12,0x 1,5 n m] (m]
17,2x2,0 u [m] [m] [m] x2,0 ] [m] [m] [m] 206,0x 3,0 ] [m] [m] [m] 18,0x 1,5 ] m] [ ]
18,0x 1,5 || m] [m] n 54,0x2,0 ] m] [ ] n 219,1x2,0 ] m] m] n 21,3x2,0 ] m} u
20,0x1,5 u [m] [m] [m] 57,0x2,0 ] [m] [m] [m] x 3,0 ] [m] [m] [m] 22,0x15 ] O [ ]
x2,0 ] m] [m] m] x2,9 ] m] a a 254,0x 2,0 ] [m] m] a 25,0x1,5 ] m]
21,3x1,6 ] o o ] 60,3x 1,6 ] ] o a 256,0x 3,0 ] ] ] a 26,9x2,0 ] m] L]
x 2,0 n n (m] n x2,0 n n n | | 273,0x3,0 L m] a ] 28,0x1,5 L m} |
x2,6 u a [m] n x2,6 [ ] [m] [m] n 304,0x 2,0 [ ] [m] a a 33,7x2,0 n m] n
22,0x1,5 ] [m] o [ ] x 3,0 ] ] L} L 306,0 x 3,0 ] [m] [m] [} 34,0x1,5 ] m} [ ]
23,0x1,5 a a a [m] 63,5x1,5 [ ] [m] o o 323,9x 3,0 [ ] a n m] 38,0x2,0 n m] [m]
25,0x1,5 ] [m] [m] [m] x2,0 ] [m] [m] [} 355,6 x 3,0 [ ] [m] [m] [} 40,0x 1,5 ] m} [ ]
x 2,0 u a [m] ] 70,0x 1,5 L] a [m] m] 406,4 x 3,0 n a [m] [m] x2,0 n m] [m]
26,9x1,6 ] o [m} [m] x2,0 [} [m] [m} L 506,0 x 3,0 ] [m} [m} O 42,4x2,0 u m} [ ]
x 2,0 L] n n n 76,1x2,0 n n n | | 606,0x 3,0 ] a m] m] 44,5x2,0 L m] [ |
x2,6 ] ] ] n x2,6 n (m] a m] 48,3x2,0 ] m] n
28,0x1,5 u [m] [m] [} x 3,0 [ ] [ [ ] [ ] 50,0x2,0 u m] m}
x2,0 ] m] [m] m] 80,0x2,0 [ ] m] o m} 52,0x1,5 ] m} n
30,0x2,0 ] ] ] [} 84,0x2,0 [ ] a L [ ] 54,0x2,0 ] m] [ ]
32,0x1,5 ] a m] a 85,0x2,0 ] a m} m} 57,0x2,0 m] m} m]
x 2,0 u o ] a 88,9x2,0 ] [ ] [ ] [ ] 60,3x2,0 ] m] [ ]
33,7x1,6 [m] [m] [m] [m] x 3,0 n a u m] 60,3x 3,0 n m] m}
x 2,0 [ ] [ ] n n x3,2 a a m] [m] 70,0x 1,5 ] m] m]
x2,6 ] [ ] L] L 101,6 x 2,0 L} a m} u x2,0 ] m] [ ]
x 3,0 [ ] a [m] o 3,0 n m] m] [m] 76,1x2,0 n m] n
x3,2 ] [m] [m] [m} 104,0x 2,0 L} a u ] 84,0x2,0 ] a [ ]
34,0x1,5 L a [m] L] 108,0x 2,0 ] m] [m} | | 85,0x2,0 u m] [m]
35,0x1,5 ] ] [m} [} x3,0 L} O m} m}) 88,9x2,0 u a [ ]
38,0x1,5 ] a a m] 114,3x 2,0 n [ ] | | | | 88,9x3,0 u m] [m]
x 2,0 ] (m] a n x2,6 n m] (m] [m] 104,0x 2,0 n (m] n
40,0x1,5 L [m] [m] L] x 3,0 n n | | m] 108,0x 2,0 u m] O
x2,0 n m] m] n x3,2 m] m} m] m] 114,3x2,0 n m] m}
42,4x2,0 ] ] n | | 129,0x 2,0 n m] o u 129,0x 2,0 u m] [ |
x2,6 [ ] m] a n 133,0x 3,0 m} n m] m] 139,7x2,0 ] a n
x 3,2 ] ] [m} O 139,7x2,0 [ ] [m} L u x 3,0 [m] O O
44,5x2,0 u a [m] u x3,0 u m} [m] [m] 154,0x 2,0 | a |
x2,6 [m] a a m] 154,0x 2,0 n m] [m] n 156,0 x 3,0 ] m] m]
48,3x 2,0 [ ] L} L u 156,0 x 3,0 u m] [m] [m] 168,3x 2,0 ] a [ ]
x2,6 [} [} n n 169,0x 3,0 n n [m] a
x3,2 u O n u] 168,3x 2,0 n m] u [ W skiadové rozméry
50,0x2,0 L} a ] L] x3,0 ] m] u a

Dodavame i v provedeni dle DIN 11852.

O rozméry na objednavku

Dodavame i v provedeni dle DIN 2615.



- FLITL oo Nerezové potrubni pfislusenstvi

Svarované centrické a excentrické redukce EN 10253-4 Klenuta dna EN 10253-4

i
' L=(D-d)x3

Redukce centrické

22/18x1,5 L} a 129/70x 2,0 ] ] 21,3/17,2x2,0 u ] 20,0x2,0 u 108,0x 3,0 u
28/18 x 1,5 ] m] 129/84x 2,0 ] [m] 26,9/21,3x2,0 n n 21,3x2,0 n 114,3x 2,0 n
28/22x1,5 n n 129/85x 2,0 u (m] 33,7/21,3x2,0 n ] 25,0x2,0 | | 114,3x 3,0 | |
34/22x1,56 L] m] 129/104x 2,0 n n 33,7/26,9x2,0 n n 26,9x2,0 u 129,0x 2,0 u
34/28x1,5 n m] 154/84 x 2,0 n (m] 42,4/21,3x2,0 ] n 28,0x2,0 || 139,7 x 3,0 ||
40/22x 1,56 ] m] 154/104 x 2,0 u n 42,4/26,9x 2,0 n n 30,0x2,0 u 154,0x 2,0 u
40/28 x 1,5 n m} 154/129x 2,0 n n 42,4/33,7x2,0 ] [ ] 33,7x2,0 n 159,0x 3,0 n
40/34x1,5 | | m] 204/104 x 2,0 u [m] 48,3/26,9x 2,0 u [m] 40,0x 2,0 u 168,3 x 3,0 u
44,5/28x 2,0 n m] 204/129x 2,0 ] ] 48,3/33,7x2,0 ] ] 42,4x2,0 n 204,0x2,0 ]
44,5/34x 2,0 n m] 204/154x 2,0 u o 48,3/42,4x2,0 u ] 44,5x2,0 ] 219,1x2,0 ]
52/28 x1,56 | | m] 206/158 x 3,0 | [m] 60,3/26,9x 2,0 n o 48,3x2,0 | | 219,1x 3,0 | |
52/34x1,5 n [m] 254/154x 2,0 ] a 60,3/33,7x2,0 n [ ] 52,0x2,0 ] 254,0x2,0 u
52/40x 1,5 u u 254/204 x 2,0 ] [m] 60,3/42,4x2,0 u ] 54,0x2,0 u 256,0 x 3,0 u
54/34x2,0 n n 256/156 x 3,0 ] a 60,3/48,3x2,0 ] [ ] 60,3x2,0 ] 273,0x3,0 ]
54/44,5x2,0 L} L} 256/206 x 3,0 ] ] 76,1/42,4x 2,0 ] ] x3,0 ] 304,0x 3,0 |
70/34x1,5 | | [m] 304/204 x 2,0 n [m] 76,1/48,3x 2,0 n n 70,0x2,0 n 306,0x 3,0 n
70/40x1,5 L} m] 304/254 x 2,0 u ] 76,1/60,3 x 2,0 [ ] [} 76,1 x2,0 n 323,9x 3,0 u
70/44,5x2,0 L] [m] 88,9/48,3x2,0 n [m] 76,1 x3,0 u 355,6 x3,0 u
70/52x1,5 n m] 88,9/60,3x2,0 u n 84,0x2,0 || 406,4 x 3,0 ||
70/54x 2,0 | | n 88,9/76,1x 2,0 n n 88,9x2,0 u 506,0x 3,0 u
84/44,5x2,0 n m] 114,3/60,3x 2,0 n [m] x 3,0 || 606,0 x 3,0 ||
84/54x2,0 | | u 114,3/76,1 x 2,0 n ] 104,0x 2,0 u
84/70x 2,0 n n 114,3/88,9x 2,0 u [} 108,0x 2,0 n
85/52x2,0 L] o 139,7/88,9x 2,0 u [ ]
85/70x 2,0 u u] 139,7/114,3x2,0 u [ B skladové rozméry
104/52 x 2,0 u ] 168,3/114,3x 2,0 u n O rozméry na objednavku
104/54 x 2,0 u m] 168,3/139,7 x 2,0 u [ ]
104/70x2,0 b - 219,1/114,8x 2,0 - = Neuvedené rozméry, jakosti materialu a excentrické redukce dodame na zakladé
104/84 x 2,0 n u 219,1/168,3x 2,0 u [} .
poptavky.
104/85,0x 2,0 | | [m]




Nerezové potrubni prislusenstvi

Zavitové fitinky dle EN 10241

301
Koleno, 90°
8" -21/2°

303
Koleno I/1, 45°
1/8" - 21,/2"

304
Koleno, 90°, IJA
/8" -2

305
Ohyb A/A, 90°
/8" -2"

)982

J

307
T-kus
1/4" - 2"

308
Nippel pfivarovaci
18" - 4"

309
Nippel kratky
1/8" -3

310
Dvojnippel
1/8" =47

I A
Sroubeni s tésnénim
14" -21/2°

tins

s 2R 22t

L2
0
»

3NN
Sroubeni s tésnénim
4" - 3

ans

Sroubeni pFivaFovaci
s tésnénim

14" - 212"

3128

Sroubeni piivaFovaci

s kdnickou tésnici plochou
14" -2

31211

Sroubeni s kénickou
tésnici plochou

e -z

312 1A

Sroubeni s kénickou
tésnici plochou

/4" - 21/2°

325
Redukce
A" =18 - 3" x21/2°

326
Sestihranna zitka
1/8" - 3"

327
Matka
1/4m - 2172

329
Zatka s étyrhranem
/4" - 2"

330
Zatka s Sestihranem
/8" -21/2"

331
Zatka s Sestihranem
a/8" -2

333
Mufna
1/8" - 4"

334
Mufna kratka
1/8° -2

335
Redukce

1/4"=1/8 - 3" =21/2"

NEREZOVE
MATERIALY

337
Hadicovy nastavec
147 -2

340
Dvojnippel se Sestihranem
18" - 212

341
Redukce
14" =1/8 - 3" =212°

300 F + 300

Kulovy kohout

dvoudilny piny priatok (300 F)/
jednodilny redukovany pritok
(300)

1/47 - 6/4” - 300

1/4" - 2" 300F




Hlinikova prevle¢na priruba
srovnatelné s EN 1092-1/02
DIN 2642

Plocha privarovaci priruba
EN 1092-1/01
DIN 2576

Lemovy krouzek
srovnatelné s EN 1092-1/37

“'e

eh

Krkova priruba
EN 1092-1/11

DIN 2632 (PN 10)
DIN 2633 (PN 16)
DIN 2634 (PN 25)
DIN 2635 (PN 40)

Zaslepovaci priruba £
EN 1092-1/05 o
DIN 2527 -

.

Prevlec¢na priruba
EN 1092-1/02
DIN 2642



Priruby NEREZONE

Prehled jmenovitych svétlosti pouzitelnych pro jednotlivé typy prirub a PN

2,5 rozméry shodné s PN 6 | |
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Typy tésnicich ploch prirub dle EN 1092-1

- Typ A

Rovna tésnici plocha

Typ E

Nakruzek

Typ B

Tésnici lista B1 a B2
B1:Ra=3,2-12,5um
B2: Ra=0,8 - 3,2 um

Typ F
Vykruzek

Typ C

Pero

Typ G

Nakruzek pro O-krouzek

Priruby

Typ D

Drazka

Typ H

Drazka pro O-krouzek



Priruby
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- nrrl_ e, Priruby

Rozm éry pﬁru b PN 6 Rozméry v milimetrech

10 75 50 1 4 M10 17,2 18,0 21 12 12 12 3 10 5 2,0 2,5 = 20 28 6 28 35 7 26 25 20 4
15 80 55 " 4 M10 21,3 22,0 25 12 12 12 3 10 5 2,0 2,5 - 20 30 6 30 38 7 30 30 26 4
20 90 65 " 4 M10 26,9 27,5 31 14 14 14 4 10 6 2,5 3,0 - 24 32 6 32 40 8 38 40 34 4
25 100 75 " 4 M10 33,7 34,5 38 14 14 14 4 10 7 2,5 3,0 - 24 35 6 35 40 10 42 50 44 4
32 120 90 14 4 M12 42,4 43,5 46 16 14 14 5 10 8 3,0 3,0 = 26 35 6 35 42 12 55 60 54 6
40 130 100 14 4 M12 48,3 49,5 53 16 14 14 5 10 8 3,0 3,0 - 26 38 7 38 45 15 62 70 64 6
50 140 110 14 4 M12 60,3 61,5 65 16 14 14 5 12 8 3,0 3,0 = 28 38 8 38 45 20 74 80 74 6
65 160 130 14 4 M12 76,1 77,5 81 16 14 14 6 12 8 3,0 3,0 55 32 38 9 38 45 20 88 100 94 6
80 190 150 18 4 M16 88,9 90,5 94 18 16 16 6 12 10 3,0 4,0 70 34 42 10 42 50 25 102 110 110 8
100 210 170 18 4 M16 114,38 116,0 120 18 16 16 6 14 10 4,0 4,0 90 40 45 10 45 52 25 130 130 130 8
125 240 200 18 8 M16 139,7 141,5 145 20 18 18 6 14 10 4,0 4,0 115 44 48 10 48 55 25 155 160 160 8
150 265 225 18 8 M16 168,3 170,5 174 20 18 18 6 14 10 5,0 4,0 140 44 48 12 48 55 25 184 185 182 10
200 320 280 18 8 M16 219,1 221,5 226 22 20 20 6 16 " 5,0 5,0 190 44 55 15 55 62 30 236 240 238 10
250 375 335 18 12 M16 273 276,5 281 24 22 22 8 18 12 8,0 235 44 60 15 60 68 - 290 295 284 12
300 440 395 22 12 M20 328,9 327,5 333 24 22 22 8 18 12 8,0 285 44 62 15 62 68 = 342 355 342 12
350 490 445 22 12 M20 355,6 359,5 365 26 22 22 8 18 13 8,0 330 - 62 15 62 68 - 385 - 392 12
400 540 495 22 16 M20 406,4 411,0 416 28 22 22 8 20 14 8,0 380 = 65 15 65 72 = 438 = 442 12
450 595 550 22 16 M20 457,0 462,0 467 30 22 24 8 20 15 8,0 - 425 - 65 15 72 72 = 492 = 494 12
500 645 600 22 20 M20 508,0 513,5 519 30 24 24 8 22 16 8,0 - 475 - 68 15 75 75 - 538 - 544 12

a) U pfirub typu 21 vnéjsi pramér krku pfiblizné odpovida vnéjsimu priméru trubky.




- PFiruby nm enezove

Rozméry pﬁrub PN 10 Rozméry v milimetrech
FEEEECREEEEEE HENENREEE
I

10 90 60 14 4 M12 17,2 18,0 21 31 14 16 16 16 3 12 5 2,0 2,5 = 22 35 6 35 35 7 28 30 28 4 1,8

15 95 65 14 4 M12 21,3 22,0 25 35 14 16 16 16 3 12 5 2,0 2,5 - 22 38 6 38 38 7 32 35 32 4 2,0

20 105 75 14 4 M12 26,9 27,5 31 42 16 18 18 18 4 14 6 2,5 3,0 = 26 40 6 40 40 8 40 45 40 4 2,8

25 115 85 14 4 M12 33,7 34,5 38 49 16 18 18 18 4 14 7 2,5 3,0 - 28 40 6 40 40 10 46 52 50 4 2,6

32 140 100 18 4 M16 42,4 43,5 47 59 18 18 18 18 5 14 8 3,0 3,0 = 30 42 6 42 42 12 56 60 60 6 2,6

40 150 110 18 4 M16 48,3 49,5 53 67 18 18 18 18 5 14 8 3,0 3,0 - 32 45 7 45 45 15 64 70 70 6 2,6

50 165 125 18 4 M16 60,3 61,5 65 7 20 18 18 18 5 16 8 3,0 4,0 = 28 45 8 45 45 20 74 84 84 6 2,9

65 185 145 18 8d M16 76,1 77,5 81 96 20 18 18 18 6 16 8 3,0 4,0 55 32 45 10 45 45 20 92 104 104 6 2,9

80 200 160 18 8 M16 88,9 90,5 94 108 20 20 20 20 6 16 10 3,0 4,0 70 34 50 10 50 50 25 105 118 120 6 3,2

100 220 180 18 8 M16 114,83 116,0 120 134 22 20 20 20 6 18 10 4,0 4,0 90 40 52 12 52 52 25 131 140 140 8 3,6

125 250 210 18 8 M16 139,7 141,5 145 162 22 22 22 22 6 18 10 4,0 4,0 115 44 55 12 55 55 25 156 168 170 8 4,0

150 285 240 22 8 M20 168,3 170,5 174 188 24 22 22 22 6 20 10 4,0 4,0 140 44 55 12 55 55 25 184 195 190 10 4,5

200 340 295 22 8 M20 2191 221,5 226 240 24 24 24 24 6 20 1 5,0 5,0 190 44 62 16 62 62 30 2384 246 246 10 6,3

250 395 350 22 12 M20 273,0 | 276,5 281 294 26 26 26 26 8 22 12 8,0 - 285 46 68 16 68 68 - 292 298 298 12 6,3

300 445 400 22 12 M20 | 323,9 | 327,5 333 348 26 26 26 26 8 22 12 8,0 = 285 46 68 16 68 68 = 342 350 348 12 71

350 505 460 22 16 M20 355,6 | 359,5 365 400 30 26 26 26 8 22 13 8,0 - 330 53 68 16 68 68 - 385 400 408 12 71

400 565 515 26 16 M24 406,4 | 4110 416 450 32 26 26 26 8 24 14 8,0 = 380 57 72 16 72 72 = 440 456 456 12 71

450 615 565 26 20 M24 457,0 | 462,0 467 498 36 28 28 28 8 24 15 - - 425 63 72 16 72 - - 488 502 502 12 71

500 670 620 26 20 M24 508,0 | 513,5 519 550 38 28 28 28 8 26 16 = = 475 67 75 16 75 = = 542 559 559 12 71

a) U pfirub typu 21 vnéjsi pramér krku pfiblizné odpovida vnéjsimu praméru trubky a rozméry jmenovitych hodnot A, N3 a R1 a jejich tolerance jsou pouze orientacni.

b)  Stanovuje odbératel.

c) Pouziti je omezeno do DN 600.

d) Podle EN 1092-2 (Priruby z litiny) a EN 1092-3 (Pfiruby ze slitiny médi) sméji byt priruby téchto DN a PN dodavany se 4 otvory. Jestlize se u pfirub z oceli pozaduiji 4 otvory, sméji byt dodavany na zakladé dohody mezi vyrobcem pfiruby a odbératelem.




- nrrl_ e, Priruby

Rozméry pﬁrub PN 16 Rozméry v milimetrech
FEEEEFREEEEE HENENREEE
.

10 90 60 14 4 M12 17,2 18,0 21 31 14 16 16 16 3 12 5 2,0 2,5 = 22 35 6 35 35 7 28 30 28 4 1,8

15 95 65 14 4 M12 21,3 22,0 25 35 14 16 16 16 3 12 5 2,0 2,5 - 22 38 6 38 38 7 32 35 32 4 2,0

20 105 75 14 4 M12 26,9 27,5 31 42 16 18 18 18 4 14 6 2,5 3,0 = 26 40 6 40 40 8 40 45 40 4 2,3

25 115 85 14 4 M12 33,7 34,5 38 49 16 18 18 18 4 14 7 2,5 3,0 - 28 40 6 40 40 10 46 52 50 4 2,6

32 140 100 18 4 M16 42,4 43,5 47 59 18 18 18 18 5 14 8 3,0 3,0 = 30 42 6 42 42 12 56 60 60 6 2,6

40 150 110 18 4 M16 48,3 49,5 53 67 18 18 18 18 5 14 8 3,0 3,0 - 32 45 7 45 45 15 64 70 70 6 2,6

50 165 125 18 4 M16 60,3 61,5 65 7 20 18 18 18 5 16 8 3,0 4,0 = 28 45 8 45 45 20 74 84 84 6 2,9

65 185 145 18 8b M16 76,1 77,5 81 96 20 18 18 18 6 16 8 3,0 4,0 55 32 45 10 45 45 20 92 104 104 6 2,9

80 200 160 18 8 M16 88,9 90,5 94 108 20 20 20 20 6 16 10 3,0 4,0 70 34 50 10 50 50 25 105 118 120 6 3,2

100 220 180 18 8 M16 114,38 116,0 120 134 22 20 20 20 6 18 10 4,0 4,0 90 40 52 12 52 52 25 131 140 140 8 3,6

125 250 210 18 8 M16 139,7 141,56 145 162 22 22 22 22 6 18 10 4,0 4,0 115 44 55 12 55 55 25 156 168 170 8 4,0

150 285 240 22 8 M20 168,3 170,5 174 188 24 22 22 22 6 20 10 5,0 5,0 140 44 55 12 55 55 25 184 195 190 10 4,5

200 340 295 22 12 M20 2191 221,5 226 240 26 24 24 24 6 20 11 6,0 6,0 190 44 62 16 62 62 30 235 246 246 10 6,3

250 405 355 26 12 M24 273,0 | 276,5 281 294 29 26 26 26 8 22 12 10,0 - 235 46 70 16 70 68 - 292 298 296 12 6,3

300 460 410 26 12 M24 328,9 | 327,5 333 348 32 28 28 28 8 24 14 10,0 = 285 46 78 16 78 68 = 344 350 350 12 71

350 520 470 26 16 M24 355,6 | 359,5 365 400 35 30 30 30 8 26 18 10,0 - 330 57 82 16 82 68 - 390 400 410 12 8,0

400 580 525 30 16 M27 406,4 | 411,0 416 454 38 32 32 32 8 28 20 10,0 = 380 63 85 16 85 72 = 445 456 458 12 8,0

450 640 585 30 20 M27 457,0 | 462,0 467 500 42 34 40 40 8 30 22 - - 425 68 83 16 87 - - 490 502 516 12 8,0

500 715 650 33 20 M30 508,0 | 513,5 519 556 46 36 44 44 8 32 22 = = 475 73 84 16 90 = = 548 559 576 12 8,0

a) U pfirub typu 21 vnéjsi pramér krku priblizné odpovida vnéjsimu priméru trubky a rozméry jmenovitych hodnot A, N3 a R1 a jejich tolerance jsou pouze orientacni.

b) Podle EN 1092-2 (Priruby z litiny) a EN 1092-3 (Pfiruby ze slitiny médi) sméji byt priruby téchto DN a PN dodavany se 4 otvory. Jestlize se u prirub z oceli pozaduiji 4 otvory, sméji byt dodavany na zakladé dohody mezi vyrobcem priruby a odbératelem.
c) Stanovuje odbératel.

d) Poutziti je omezeno do DN 600.




- PFiruby nm enezove

Rozméry pﬁrub PN 25 Rozméry v milimetrech
FEEEEEEEEEEEEE HEENEEEE
I

10 90 60 14 4 M12 17,2 18,0 21 31 14 16 16 16 3 12 5 = 22 35 6 35 28 30 28 4 1,8
15 95 65 14 4 M12 21,3 22,0 25 35 14 16 16 16 3 12 5 - 22 38 6 38 32 35 32 4 2,0
20 105 75 14 4 M12 26,9 27,5 31 42 16 18 18 18 4 14 6 = 26 40 6 40 40 45 40 4 2,3
25 115 85 14 4 M12 33,7 34,5 38 49 16 18 18 18 4 14 7 - 28 40 6 40 46 52 50 4 2,6
32 140 100 18 4 M16 42,4 43,5 47 59 18 18 18 18 5 14 8 = 30 42 6 42 56 60 60 6 2,6
40 150 110 18 4 M16 48,3 49,5 53 67 18 18 18 18 5 14 8 - 32 45 7 45 64 70 70 6 2,6
50 165 125 18 4 M16 60,3 61,5 65 v 20 20 20 20 5 16 10 = 34 48 8 48 75 84 84 6 2,9
65 185 145 18 8 M16 76,1 77,5 81 96 22 22 22 22 6 16 1" 55 38 52 10 52 90 104 104 6 2,9
80 200 160 18 8 M16 88,9 90,5 94 114 24 24 24 24 6 18 12 70 40 58 12 58 105 118 120 8 3,2

100 235 190 22 8 M20 114,38 116,0 120 138 26 24 24 24 6 20 14 90 44 65 12 65 134 145 142 8 3,6

125 270 220 26 8 M24 139,7 141,5 145 166 28 26 26 26 6 22 16 115 48 68 12 68 162 170 162 8 4,0

150 300 250 26 8 M24 168,3 170,5 174 194 30 28 28 28 6 24 18 140 52 75 12 75 192 200 192 10 4,5

200 360 310 26 12 M24 219,1 221,5 226 250 32 30 30 30 6 26 18 190 52 80 16 80 244 256 252 10 6,3

250 425 370 30 12 M27 273,0 276,5 281 302 35 32 32 32 8 26 18 235 60 88 18 88 298 310 304 12 71

300 485 430 30 16 M27 328,9 327,5 333 356 38 34 34 34 8 28 20 285 67 92 18 92 352 364 364 12 8,0

350 555 490 33 16 M30 355,6 359,5 365 408 42 38 38 38 8 32 22 332 72 100 20 100 398 418 418 12 8,0

400 620 550 36 16 M33 406,4 411,0 416 462 48 40 40 40 8 34 24 380 78 110 20 110 452 472 472 12 8,8

450 670 600 36 20 M33 457,0 462,0 467 510 54 46 46 50 8 36 26 425 84 110 20 110 500 520 520 12 8,8

500 730 660 36 20 M33 508,0 513,5 519 568 58 48 48 51 8 38 28 475 90 125 20 125 558 580 580 12 10,0

a) U pfirub typu 21 vnéjsi pramér krku pfiblizné odpovida vnéjsimu praméru trubky a rozméry jmenovitych hodnot A, N3 a R1 a jejich tolerance jsou pouze orientacni.
b) Stanovuje odbératel.

c) Pouziti je omezeno do DN 500.

d) Jsou stanoveny pouze pripojovaci rozméry.




B nm

Rozméry prirub PN 40

NEREZOVE

MATERIALY

Priruby

Rozméry v milimetrech

10 920 60 14 4 M12 17,2 18 21 31 14 16 16 16 3 12 5 - 22 35 6 35 28 30 28 4 1,8
15 95 65 14 4 M12 21,3 22 25 35 14 16 16 16 3 12 5 - 22 38 6 38 32 35 32 4 2

20 105 75 14 4 M12 26,9 27,5 31 42 16 18 18 18 4 14 6 = 26 40 6 40 40 45 40 4 2,3
25 15 85 14 4 M12 33,7 34,5 38 49 16 18 18 18 4 14 7 - 28 40 6 40 46 52 50 4 2,6
32 140 100 18 4 M16 42,4 43,5 47 59 18 18 18 18 5 14 8 = 30 42 6 42 56 60 60 6 2,6
40 150 110 18 4 M16 48,3 49,5 53 67 18 18 18 18 5 14 8 - 32 45 7 45 64 70 70 6 2,6
50 165 125 18 4 M16 60,3 61,5 65 77 20 20 20 20 5 16 10 - 34 48 8 48 75 84 84 6 2,9
65 185 145 18 8 M16 76,1 77,5 81 96 22 22 22 22 6 16 1" 55 38 52 10 52 90 104 104 6 2,9
80 200 160 18 8 M16 88,9 90,5 94 114 24 24 24 24 6 18 12 70 40 58 12 58 105 118 120 8 3,2
100 235 190 22 8 M20 14,3 116 120 138 26 24 24 24 6 20 14 90 44 65 12 65 134 145 142 8 3,6
125 270 220 26 8 M24 139,7 141,5 145 166 28 26 26 26 6 22 16 115 48 68 12 68 162 170 162 8 4

150 300 250 26 8 M24 168,3 170,56 174 194 30 28 28 28 6 24 18 140 52 75 12 75 192 200 192 10 4,5
200 375 320 30 12 M27 2191 221,5 226 250 36 34 34 36 6 28 20 190 52 88 16 88 244 260 254 10 6,3
250 450 385 33 12 M30 273 276,5 281 312 42 38 38 38 8 30 22 235 60 105 18 105 306 312 312 12 71

300 515 450 33 16 M30 323,9 327,5 333 368 52 42 42 42 8 34 25 285 67 115 18 115 362 380 378 12 8

350 580 510 36 16 M33 355,6 359,5 365 418 58 46 46 46 8 36 28 330 72 125 20 125 408 424 432 12 8,8
400 660 585 39 16 M36 406,4 41 416 472 65 50 50 50 8 42 32 380 78 135 20 135 462 478 498 12 "

450 685 610 39 20 M36 457,0 462,0 467 510 d 57 57 57 8 46 - 425 84 135 20 - 500 522 522 12 12,5
500 755 670 42 20 M39 508,0 513,5 519 572 d 57 57 57 8 50 = 475 90 140 20 = 562 576 576 12 14,2

a)
b)
c)
d)

U pfirub typu 21 vnéjsi pramér krku priblizné odpovida vnéjsimu priméru trubky a rozméry jmenovitych hodnot A, N3 a R1 a jejich tolerance jsou pouze orientacni.

Jsou stanoveny pouze pripojovaci rozméry, viz priloha J.
Pouziti je omezeno do DN 600.
Stanovuje odbératel.




Priruby

Lemové krouzky

Vnéjsi rozmeéry trubky Lemové krouzky
d . . .
DN = = d, max. hy min. Sy min. S, min. r
Rada 1 Rada 2
10 17,2 - 40 9 2 3 3
SUUN—, Jpu. -
- 18
e R 15 45 9 2 3 3
' 1 T 21,3 -
i DETAILX
! - 25
3 20 58 12 2 3 3
26,9 -
= - 30
— N — 25 68 15 2 3 4
Z 33,7 -
Lemovy krouzek - 38
zobrazeny s previeénou pfirubou 32 42 B 78 15 2,6 3,5 4
- 44,5
40 88 17 2,6 3,5 4
48,3 -
- 57
50 102 23 2,6 3,5 5
60,3 -
65 76,1 - 122 23 2,6 3,5 5
i S, |
! 80 88,9 - 138 23 3,2 4 5
S - 108
S -
f&-,b‘ ~_ | |/ 100 158 28 3,2 4 5
1 _© 14,3 -
f - 133
~ 125 188 30 3,2 4 5
< J 139,7 -
1 - 159
150 212 30 3,2 4 5
DETAIL X (Zobrazeno bez trubky) 168,3 -
200 219,1 - 268 30 3 4 5
250 273,0 - 320 30 4 5 5
300 323,9 - 370 35 4 5 5
350 355,6 - 430 - - - 6
400 406,4 - 482 = = = 6
500 508,0 - 585 - - - 6
600 610,0 - 685 - - - 7
700 71,0 - 800 - - - 7

800 813,0 - 905 - - 7



armatury

Skladovy sortiment: jakost 1.4301.



Potravinarské armatury NEnEEON,

Kompletni potravinarské Zavitovy dil
sroubeni v A B oo e e oN A& G D E o
f— A - 10 34 38 n 10 21 10 15 28x1/8" [ |
- - 15 34 44 n 15 21 16 21 34x1/8" n
| i 20 36 54 | 20 24 20 25 44 x1/6" | |
! ‘\ _] 25 44 63 n 25 29 26 31 52x1/6" n
,‘J—-—L 1 32 50 70 | 32 32 32 37 58x1/6” [ ]
1 40 52 78 | | 40 33 38 43 65x1/6" | |
g 50 56 92 n 50 35 50 55 78x1/6" | |
— | 65 64 112 n 65 40 66 72 95x1/6" n
80 74 127 | | 80 45 81 87 110x 1/4” | |
100 88 148 n 100 54 100 106 130x 1/4” n
125 68 178 (m} 125 46 125 132 160x 1/4” (m]
150 74 210 [m} 150 50 150 157 190x 1/4” [m]
Prevlecna matice Kuzelovy dil
N A B C D E 1401 DN A B G D E 14301
E 10 18 3 38 19 28x1/8" n 10 17 10 15 22 n
15 18 3 44 25 34x1/8" | 15 17 16 21 28 | | !
20 21 3 54 31 44 x1/6” n 20 18 20 25 36 [ | |
w M ‘._,; bl 25 21 3 63 36 52x1/6” | ] 25 22 26 31 44 [ ] “
| _; 32 21 3 70 42 58x1/6" | 32 25 32 37 50 | |
1 i 1 : 40 21 3 78 49 65x1/6” n 40 26 38 43 56 | |
1 50 22 3 92 62 78x1/6" | 50 28 50 55] 68 | |
.-A._.Ag 65 25 4 12 80 95x1/6" | 65 32 66 72 86 | |
- - 80 30 4 127 94 110x 1/4” n 80 37 81 87 100 [ |
100 31 5 148 115 130x 1/4” n 100 44 100 106 121 n
125 35 5 178 138 160x 1/4” (m} 125 34 125 132 150 (m}
150 40 6 210 164 190 x 1/4” [m] 150 37 150 157 176 o
Tésnéni Sroubeni Zaslepovaci matice
N A B C D E 1401 DN A B G D E
10 4 12 20 | | 10 18 3 38 10 28x1/8"
15 4 18 26 n 15 18 3 44 10 34x1/8” |
| 20 4 23 33 n 20 21 3 54 10 44 x1/6"
o o 25 5 30 40 | | 25 21 3 63 10 52x1/6" | o
32 5 36 46 n 32 21 3 70 10 58x1/6" -
40 5 42 52 n 40 21 3 78 10 65x1/6" \
A 50 5 54 64 ] 50 22 3 92 10 78x1/6" ! i
65 5 ral 84 | | 65 25 4 12 10 95x1/6”
80 5 85 95 n 80 30 4 127 10 110x 1/4”
100 65 104 114 | | 100 31 5 148 10 130x1/4”
W skladové rozméry 125 7 130 142 O 125 35 5 178 10 160 x 1/4”
O rozméry na objednavku 150 7 155 167 m] 150 40 6 210 10 190 x 1/4”




usnezovs Potravinarské armatury

Potrubni objimka dvoudilna Zpétna klapka
~ @Amm 14301 @Amm 14500 DN A B C D E
12 | | 60,3 | | 25 88 52x1/6
14 O 70 | | 32 103 58x1/6"
16 ] 76,1 | | 40 113 65x1/6”
18 |} 85 | | 50 114 78x1/6"
21,3 n 88,9 | | 65 140 95x1/6"
22 n 104 | | 80 159 110x1/4”
25 n 108 | | 100 180 130x 1/4”
26,9 n 114,3 | |
28 ] 129 | |
33,7 | | 139,7 | |
34 | | 154 | |
40 - 156 | |
42,4 ] 168,3 L
Potrubni trmen dlouhy 445 . 204 . Klapka uzaviraci - typ GS
48,3 n 2191 | |
52 | | 254 | | - v} -
57 | | 306 ||

(8]
a T
N A B C D  E N A B C D  E “
il | ur 1
[ 124] - 25 28 36 M6 30 25 52 87 89 102 52x1/6"
"a""c 32 34 42 M6 30 32 53 92 91 102 58x1/6” 1
- B - 40 40 50 M8 30 40 61 97 94 132 65x1/6"
50 52 62 M8 30 50 61 110 100 132 78x1/6"
65 70 80 M8 30 65 63 127 109 132 95x1/6”
80 85 96 M 10 30 80 80 142 124 135 110x 1/4”
100 104 19 M 10 30 100 84 162 135 135 130x 1/4”
125 129 141 M10 30 125 112 200 162 216 160x 1/4”
1 H 150 154 173 M 12 50 150 124 230 177 216 190 x 1/4” 1 H
Klapka uzaviraci - typ SS Klapka uzaviraci - typ GG
- e
— D -
' N A B Cc D E
;
25 40 87 89 102 31 25 64 87 89 102 52x1/6"
(8]
| 32 42 92 91 102 38 32 64 92 91 102 58x1/6" i o
B 1 40 50 97 94 132 44 40 72 97 94 132 65x1/6" f |
. °
50 50 110 100 132 56 50 72 110 100 132 78x1/6" i =
1 65 50 127 109 132 73 65 78 127 109 132 95x1/6" 1
80 60 142 124 135 88 80 100 142 124 135 110x 1/4” - A =
100 64 162 135 135 12 100 104 162 135 135 130x 1/4”
B skladové rozméry 125 112 200 162 216 137 125 112 200 162 216 160 x 1/4”

[ rozméry na objednavku 150 124 230 177 216 163 150 124 230 177 216 190x 1/4”




Potravinarské armatury NEnEEON,

Privarovaci T koleno 90° Vzorkovaci kohout

100 95 100 100

1!
— T
T :
<
! |

Privarovaci T koleno 2 x 90° CeAm e o wem

25 50 50 25 21,3 30 M6 | |
32 55 55 31 22 30 M6 n
40 60 60 37 25 30 M6 | |
50 70 70 49 26,9 30 M6 | |
65 80 80 66 28 30 M6 n
80 90 90 81 33,7 30 M6 | |
100 100 100 100 34 30 M6 | |
40 30 M8 | |
42,4 30 M8 | ]
44,5 30 M8 n
48,3 30 M8 n
N A B C D E . . v .
57 30 M8 n
25 100 25
60,3 30 M8 n
32 110 31
70 30 M8 n
40 120 37
76,1 30 M8 n
50 140 49
85 30 M10 n
65 160 68
88,9 30 M10 ]
80 180 81
104 30 M10 n
100 200 100
108 30 M10 n
114,3 30 M10 [ ]
129 30 M10 n
154 50 M12 n
204 50 M12 n
2191 50 M12 n
o8 A B Cc D E 256 50 M2 .
6 R1/4" 10 273 50 M12 [ ]
8 R3/8 10 306 50 M16 ]
0 R/ 10 406 50 M16 . W skladové rozméry
20 K/M 506 50 M16 [ ] O rozméry na objednavku




Vyrobni normy: EN 10088-2

- pro vSeobecné pouziti.

EN 10028-7 - pro tlakové nadoby.

Certifikaty dle: EN 10204 3.1.

Tvar vyrobku

Za tepla valcované plechy

Siroky pas, plech déleny z pasu/podéiné
déleny pas
Spojité za tepla valcovany pas
Uzky pas, podélné délené tzké pasy

éiroky pas, plech déleny z pasu
Spojité za studena valcovany pas
Uzky pas, podélné délené tizké pasy

Korozivzdorné oceli podle
EN 10028-7:2016

EN ISO 18286

ENISO 9444-2

EN 10048 nebo ISO 9444-1

ENISO 9445-2

ENISO 9445-1




- Plechy nm i

Plechy valcované za studena (2B) Informativni hmotnosti plechd

1 000 | | | | | | n | | | | | | | | | | ] ] | | | | | | | | | |
1250 | | n n n n u L | n n n n n u L ] n
1500 n | | | ] | ] | ] n n | | | | | ] | | ]
03 2.4 48 7.2 96
2000 | | n n | | | | - | ]
04 3,2 6.4 96 128
05 4,0 80 120 160 125 150 20,0
0,6 4.8 96 144 192 150 180 240
. : 07 56 112 168 224 17,5 210 280
Plechy valcované za tepla (1D)
08 64 128 192 256 200 240 320 288 384 57,6
o Skaem  Tewka@m) 05 72 a4  2is  2s8 225 270 o804 432 645
20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 0 80 160 240 30 250 00 400 060 480 720
1020 e e S = S 1,2 9,6 192 288 384 300 360 480 432 57,6 864
1250 = ® ®m ®= ® ® ® ® ® =® = 1,5 120 240 360 480 375 450 600 540 720 1080 960 1440
16889 e e B 2,0 16,0 320 480 640 500 60,0 800 720 960 1440 1280 1920
2000 n | | - | ] | ] | ] [ n n

2,5 20,0 40,0 60,0 80,0 62,5 75,0 100,0 90,0 120,0 180,0 160,0 240,0

3,0 24,0 48,0 72,0 96,0 75,0 90,0 120,0 108,0 144,0 216,0 192,0 288,0

3,5 28,0 56,0 84,0 112,0 87,5 105,0 140,0 126,0 168,0 252,0 2240 336,0

4,0 32,0 64,0 96,0 128,0 100,0 120,0 160,0 144,0 192,0 288,0 256,0 384,0 480,0

Plechy s dekorativni povrchovou Upravou zrcadlove lestény,
. , - , 5,0 40,0 80,0 120,0 160,0 125,0 150,0 200,0 180,0 240,0 360,0 320,0 480,0 600,0
brouseny! kartacovany 6,0, 48,0 96,0 144,0 192,0 150,0 180,0 240,0 216,0 280,0 432,0 384,0 576,0 720,0

1 000 [ ] [] [} n ] n ] ] ] "} n ™1 10,0 80,0 160,0 240,0 320,0 250,0 300,0 400,0 360,0 480,0 720,0 640,0 960,0 1200,0
1250 n n n n n |} |} n n n n
1500 n | | | | | | | | | ] n n

Kvarto plechy Plechy protiskluzové (1M) DIN 59220

1000 ] L] ] L] ] u u ] 1000 u ] u

1250 ] 1250 ] ] B skladové rozméry

1500 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 1500 [ ] [ ] O rozméry na objednavku




ZpUsob provedeni a jakost povrchu plechu a pasua

NEREZOVE
MATERIALY

valcovany za tepla, tepelné zpracovany,

Zplsob mechanického zbavovani okuji (napriklad brouseni nahrubo, nebo otryskavani) zavisi na druhu oceli a vyrobku,

L= mechanicky zbaveny okuiji Rezeill] a pokud nebylo dohodnuto jinak, je na rozhodnuti vyrobce.
Valcované za tepla
valcovany za tepla, tepelné zpracovany, " Bézna norma pro vétsinu oceli k zajisténi dobré odolnosti proti korozi: také bézna Uprava povrchu uré¢ena pro dalsi zpracovani.
1D L bez okuiji P . - . o
moreny Je povoleno uvadét znacky pro brouseni. Povrch neni tak hladky jako 2D nebo 2B.

2H zpracovanim zpevnény leskly Za studena zpracovany za ucelem zvySeni pevnosti.
2C valcovany za studz:jj,;:;elne zZpracovany, hladky s okujemi po tepelném zpracovani Vhodné pro dily, které budou zbavené okuiji nebo opracované béhem dalsi vyroby, nebo pro urcité pouziti za vyssich teplot.

valcovany za studena, tepelné zpracovany, " Pouziva se zpravidla pro oceli, jejichz okuje jsou velmi odolné proti moficimu roztoku. Moreni mize nasledovat. Drsnost povrchu zavisi
2E ) ¢ - bez okuii p oy FEN. PN n 5 A o

mechanicky zbaveny okuiji na zpGsobu mechanického odstranovani okuji a méze byt riizna, pokud je povrch napf. tryskan nebo kartacovan.
Valcované za studena

valcovany za studena, tepelné zpracovany,
2D moreny hladky Povrch pro dobré tazeni, ale neni tak hladky jako 2B nebo 2R.

valcovany za studena, tepelné zpracovany, . Nejbéznéjsi konecna tprava povrchu pro nejvice druht oceli, ktera zarucuje dobrou odolnost proti korozi, hladkost a rovinnost.
2B k- a ¢ hladsi nez 2D . ¢ = oo , e i o ’ A

moreny, za studena dovalcovany Je to také obvykly povrch pro dalsi zpracovani. Dovalcovani za studena mdze byt provedeno tahovym rovnanim.
2R valcovany za studena, leskle zihanye) hladky, leskly, reflexni Hladsi a lesklejsi nez 2B. Rovnéz bézna povrchova Uprava pro dalsi zpracovani.
1G nebo 2G brousenyd viz poznamkae) Stupen brusiva nebo drsnost povrchu mize byt blize uréena. Jednosmérna struktura, neprilis reflexni.
1J nebo 2J karta¢ovanyd nebo matove lestényd) hladsi nez brouseny viz poznamkase) Stupen kartadovaciho nebo brusn?ho' pasu, nebo drs;)gst povrc'hu miZe byt blize uréena.
Jednosmeérna struktura, nepfilis reflexni.
2Zvlastni provedeni

1M vzorovany vzorek podle dohody, druha strana hladka Plechy s mfizovanym vzorem se pouzivaji na podlahy.
2M vzorovany vzorek podle dohody, druha strana hladka Drobné strukturalni vzory se pouzivaji v architekture.

a) Vyrobni postupy a jakost povrchu nejsou platné pro vechny povrchy.
b) Prvni Cislice: 1 = za tepla valcované, 2 = za studena valcované.

c) Je mozné dovalcovat.

d) Pokud neni pii objednavani dohodnuto jinak, povrchovou Upravu méa pouze jedna strana.
e) Charakter povrchu se muze lisit od popsaného rozsahu jakosti povrchu, a proto se musi vyrobce a odbératel dohodnout na dal$ich urcitych pozadavcich (napfiklad zrnitost brusiva, drsnost povrchu).










Informachni prilohy NEnEzoNs

PRIPUSTNE UCHYLKY PRiMOSTI TRUBEK Mezni tchylky pro hfidele (odpovidajici uchylkam h)
Odchylka od primosti jakékoliv trubky délky L nesmi pfesahnout 0,0015L. Odchylky
od primosti na jakémkoliv jednom metru nesmi presahnout 3 mm.

Uchylky
PRIPUSTNE UCHYLKY PRIMOSTI DUTYCH TYCi el e . | -
Uchylka pfimosti kazdé délky duté tySe L nesmi presahnout 0,0015L, ale nesmi prekro- o o o0 o o0 o o 0 o o o o o e a s
Cit 2mm na metr délky. ) %2 T8 42 2 @ 4 B 0 14 25 40 60 01 04 025 04 06
o o o o o0 O0O O O0O O 0O 0O O 0 0 0 0 0 0
PﬁiPUSTNE UCHYLKY SVAF}OVANYCH TRUBEK ¢ ¢ 1 15 =25 -4 5 8 -12 -18 -30 -48 -75 0,12 0,18 0,3 0,48 0,75 -1,2 -1,8

-1 -1,5 25 -4 -6 -9 -5 -22 -3¢ -58 -90 -0,15 -0,22 -0,36 -0,58 -0,9 -15 -2,2

D3 +0,75% nebo +0,3mm 10 18
plati vétsi hodnota 42 2 3 5 -8 -1 -18 27 -43 70 -110 -0,18 -0,27 0,43 -0,7 -11 -18 -2,7
D=<168,3 £0.5% nebo £0.1 mm +10% nebo +0,2mm
D4 R T3 plati vétsi hodnota 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o] 0 (o]
plati vétsi hodnota 18 30
p— - oy 15 -25 -4 6 -9 -13 21 -33 -52 -84 -130 -0,21 -0,33 -0,52 -0,84 -13 -21 -3,3
o o o OO O O O 0O O O O0O O 0O 0 0 0 0 o0
30 50
PF‘“’PUSTNE UCHYLKY BEZEéVYCH TRUBEK -1,5 25 -4 -7 -1 -16 -25 -39 -2 -100 -160 -0,25 -0,39 -0,62 -1 -1,6 -2,5 -39
P Xi&s o X & X : ¢ X AnA o o 0o O o O O 0O O O O0O O 0O 0O 0 0 0 o0
Mezni uchylky vnejsiho priimeéru D a tloustky stény T trubek objednanych v dokonceném o @
stavu za tepla 2 3 -5 8 -13 -19 -30 -46 -74 -120 -190 -0,3 -0,46 -0,74 -12 -1,9 -3 -46
o o o o O 0O O O 0O O O 0O O O0O O 0 0 o0
80 120
25 -04 -6 -10 -15 -22 35 -54 -87 -140 -220 -0,35 -0,54 -0,87 -1,4 -22 35 -54
o o o o o 0O O o o0 o0 O 0O ©O0O 0O 0 0 0 o0
T SELALIEs L 120 189 35 -5 -8 -2 -18 -25 -40 -63 -100 -160 -250 -0,4 -0,63 -1 -16 25 -4 63
50D <2191 oo £1,0% nebo £ 0,5mm V131 2 nichb S ° & 12 18 25 40 63 -100 160 -250 04 068 4 16 25 4 6
e ’ Vétsi z nich T2 +12,5% nebo +0,4mm 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 (o] 0 (o] 0 (0] (0] (0] (0]
Vetsi z nich 180 250
122.5% 45 7 <10 -14 20 29 -46 -72 -115 -185 -290 -0,46 -72 -1,15 -1,85 2,9 -46 7,2
| 5% nobo 20,75 o -f%coe o o o o 0o o O o O 0O O 0O 0O O O 0 0 0
+1,5% nebo +0,75mm +15% nebo +0,6 mm 250 315
B SDSE 2l V&tSi z nicha i V&tsi z nichd 6 -8 -2 -16 -23 -32 -52 -81 -130 210 -320 -0,52 -0,81 -1,3 21 -32 52 -81
+12,5% nebo £0,4
T2 et g e ©o o o o O o O 0o 0O o0 o O 0 O0O 0 OO 0 o
315 400

a)  Volitelny pozadavek 19: Trubky musi byt objednané s tfidénymi konci. V tomto pfipadé je dovolena tchylka vnéjsiho praméru +0,6 % 7 d 13 18 25 36 57 89 140 -230 -360 0,57 0,89 -14 -23 36 57 89

v délce az 100 mm od konce trubky. 0 0 0 0 0 0 0 0 [0} 0 [0} 0 [0} 0 [0} 0 [0} 0
b) Plati pro tloustky stény trubek T< 0,01 DaT < 4mm. 400 500
c) Plati pro tloustky stény trubek T< 0,05 D. -8 -0 -15 -20 -27 -40 -63 -97 -155 -250 -400 -0,63 -0,97 -1,565 -2,5 -4 -6,3 -9,7

d) Plati pro tloustky stény trubek T: 0,05 D < T < 0,09 D.
e) Plati pro tloustky stény trubek T > 0,09 D.

Mezni uchylky vnéjsiho praméru D a tloustky stény T trubek objednanych v dokon¢eném

stavu za studena

D3 0,75% nebo +0,3 mm vétsi z nich T3 +10% nebo +0,2 mm vétsi z nich

D4a +0,5% nebo 0,1 mm vétsi z nich T4a +7,5% nebo +0,15 mm vétsi z nich

a) Volitelny pozadavek 20: Tolerancni tridy D4 a T4 jsou predepsané pro trubky objednané ve stavu dohotovené za studena.




- mn enezove Informacni prilohy

Rozmeérove rady

Rada ISO Metricka rada (+dalsi dodavané rozméry) Palcova rada

C O Femercodesh  véRiprimeringly S o vnesemery
8 1/4” 13,5 8 10 1/2" 12,7
10 3/8” 17,2 10 12 (14; 15; 16) 1" 25,4
15 1/2” 21,3 15 18 (20) 11/2" 38,1
20 3/4” 26,9 20 22 (23) 2" 50,8
25 1” 33,7 25 28 (30; 32) 21/2" 63,5
32 1 42,4 32 34 (35; 38) 3" 76,2
40 11" 48,3 40 40 (44,5) 31/2" 88,9
50 2" 60,3 50 52 (54; 57; 63,5) 4" 101,6
65 2" 76,1 65 70 (80)
80 3" 88,9 80 85 (84)
100 4" 114,3 100 104 (108)
125 5" 139,7 125 129 (133)
150 6" 168,3 150 154 (156; 159)
200 8" 2191 200 204 (206)
250 10” 273,0 250 254 (256)

300 12" 323,9 300 304 (306)







slozeni oceli

ROT




Chemickeé slozeni oceli wenzzovt

Chemickeé slozeni - austenitické oceli

X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 <0,15 <1,00 5,50 - 7,50 0,045 <0,030 0,05 -0,25 16,00 - 18,00 3,50 - 5,50

X12CrMnNiN18-9-5 1.4373 17 460 202 <0,15 <1,00 7,50 - 10,50 0,045 <0,030 0,05 -0,25 17,00 - 19,00 4,00 - 6,00

X10CrNi18-8 1.4310 301 0,05 -0,15 <2,00 <2,00 0,045 <0,030 =0,11 16,00 - 19,00 <0,80 6,00 - 9,50

301L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <0,20 16,00 - 18,00 6,00 - 8,00

X2CrNiN18-7 1.4318 301LN <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,10 - 0,20 16,50 - 18,50 6,00 - 8,00
302 <0,15 <0,75 <2,00 0,045 <0,030 <0,10 17,00 - 19,00 8,00 - 10,00

X8CrNis18-9 1.4305 303 <0,10 <1,00 <2,00 0,045 015 -0,35 =011 17,00 - 19,00 8,00 - 10,00 Cu 21,00

X5CrNi18-10 1.4301 17 240 304 <0,07 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <0,11 17,50 - 19,50 8,00 - 10,50
X2CrNiN18-10 1.4311 304LN <0,030 <1,00 2,00 0,045 <0,030 0,12 -0,22 17,50 - 19,50 8,50 - 11,50
X6CrNi18-10 1.4948 304H 0,04 - 0,08 < 1,00 <2,00 0,035 <0,030 0,1 17,00 - 19,00 8,00 - 11,00
X2CrNi18-9 1.4307 304L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,1 17,50 - 19,50 8,00 - 10,00
X2CrNi19-11 1.4306 17 249 304L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,1 18,00 - 20,00 10,00 - 12,00
X5CrNiN19-9 1.4315 304N <0,06 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,12-0,22 18,00 - 20,00 8,00 - 11,00
X4CrNi18-12 1.4303 305 <0,06 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <0,1 17,00 - 19,00 11,00 - 13,00
X15CrNiSi20-12 1.4828 <0,20 1,50 - 2,50 <2,00 0,045 <0,030 =011 19,00 - 21,00 11,00 - 13,00
X12CrNi23-13 1.4833 3098 <0,15 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 son 22,00 - 24,00 12,00 - 14,00
X8CrNi25-21 1.4845 3108 <0,10 <1,50 <2,00 0,045 <0,030 =011 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00
X15CrNiSi25-21 1.4841 314 <0,20 1,50 - 2,50 <2,00 0,045 <0,030 0,11 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 17 346 316 <0,07 =<1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,1 16,50 - 18,50 2,00 - 2,50 10,00 - 13,00
X3CrNiMo17-13-3 1.4436 17 352 316 <0,05 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <011 16,50 - 18,50 2,50 - 3,00 10,50 - 13,00
316N <0,08 <0,75 <2,00 0,045 <0,030 0,10 - 0,16 16,00 - 18,00 2,00 - 3,00 10,00 - 14,00
316H 0,04 -0,10 <0,75 <2,00 0,045 <0,030 16,00 - 18,00 2,00 - 3,00 10,00 - 14,00
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 17 349 316L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 s0,1 16,50 - 18,50 2,00 - 2,50 10,00 - 13,00
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 17 350 316L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <011 17,00 - 19,00 2,50 - 3,00 12,50 - 15,00
X2CrNiMo17-12-3 1.4432 316L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 s0,1 16,50 - 18,50 2,50 - 3,00 10,50 - 13,00
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 316LN <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,12 -0,22 16,50 - 18,50 2,00 - 2,50 10,00 - 12,50

X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 316LN <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,12 - 0,22 16,50 - 18,55 2,50 - 3,00 11,00 - 14,00




wenzzovt Chemickeé slozeni oceli

Chemickeé slozeni - austenitické oceli

X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 17 348 316Ti <0,08 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 16,50 - 18,50 2,00 - 2,50 10,50 - 13,50 Ti: min: (5 x C),max:0,70
X8CrNiMoNb17-12-2 1.4580 316Cb <0,08 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 16,50 - 18,50 2,00 - 2,50 10,50 - 13,50 Nb: min: (10 x C),max:1,00
317 <0,08 <0,75 <2,00 0,045 =<0,030 <0,10 18,00 - 20,00 3,00 - 4,00 11,00 - 15,00
X2CrNiMo18-15-4 1.4438 317L <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 <0,1 17,50 - 19,50 3,00 - 4,00 13,00 - 16,00
X2CrNiMoN18-12-4 1.4434 317LN <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,10 - 0,20 16,50 - 19,50 3,00 - 4,00 10,50 - 14,00
X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 317LMN <0,030 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 0,12-0,22 16,50 - 18,50 4,00 - 5,00 12,50 - 14,50
X6CrNiTi18-10 1.4541 17 248 321 <0,08 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 17,00 - 19,00 9,00 - 12,00 Ti:min: (5 x C),max: 0,70
X8CrNiTi18-10 1.4878 17 248 321H <0,10 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 17,00 - 19,00 9,00 - 12,00 Ti:min: (5 x C),max: 0,80
X6CrNiNb18-10 1.4550 347 <0,08 <1,00 <2,00 0,045 <0,030 17,00 - 19,00 9,00 - 12,00 Nb: min: (10 x C),max:1,00
347H 0,04 - 0,10 <0,75 <2,00 0,045 <0,030 17,00 - 19,00 9,00 - 12,00 Nb: min: (8 x C),max: 1,00
X1CrNi25-21 1.4335 <0,20 <0,25 <2,00 0,025 <0,010 <0,11 24,00 - 26,00 0,20 20,00 - 22,00
X1CrNiMoN25-22-2 1.4466 310MoLN 0,020 <0,70 <2,00 0,025 <0,010 0,10 - 0,16 24,00 - 26,00 2,00 - 2,50 21,00 - 23,00
X1CrNiSi18-15-4 1.4361 <0,015 3,70 - 4,50 <2,00 0,025 <0,010 <0,1 16,50 - 18,50 <0,20 14,00 - 16,00
X1NiCrMoCu31-27-4 1.4563 =0,020 <0,70 <2,00 0,030 <0,010 <0o,1 26,00 - 28,00 3,00 - 4,00 30,00 - 32,00 Cu:0,70 - 1,50
X1NiCrMoCu25-20-5 1.4539 904L <0,020 <0,70 <2,00 0,030 <0,010 0,15 19,00 - 21,00 4,00 - 5,00 24,00 - 26,00 Cu:1,20 - 2,00
X1CrNiMoCuN20-18-7 1.4547 <0,020 <0,70 <1,00 0,030 0,010 0,18 - 0,25 19,50 - 20,50 6,00 - 7,00 17,50 - 18,50 Cu:0,50 - 1,00
X1NiCrMoCuN25-20-7 1.4529 <0,020 <0,50 < 1,00 0,030 0,010 0,15 - 0,25 19,00 - 21,00 6,00 - 7,00 24,00 - 26,00 Cu:0,50 - 1,5
X12NiCrSi35-16 1.4864 17 253 330 <0,015 1,00 - 2,00 <2,00 0,045 <0,030 0,1 15,00 - 17,00 33,00 - 37,00
X9CrNiSiNCe21-11-2 1.4835 0,05 -0,12 1,40 - 2,50 < 1,00 0,045 <0,030 0,12 - 0,20 20,00 - 22,00 10,00 - 12,00 Ce:0,08 - 0,08
X10NICrAITi32-21 1.4876 <0,12 <1,00 =<2,00 0,030 <0,030 19,00 - 23,00 30,00 - 34,00 Al:0,15 - 0,60,Ti:0,15 - 0,60
X6NiCrNbCe32-27 1.4877 0,04 - 0,08 <0,30 <1,00 0,020 <0,010 0,1 26,00 - 28,00 31,00 - 33,00 AI<0,025,Ce:0,05 - 0,10,Nb:0,60 - 1,00
XBCrNiSiINCe19-10 1.4818 0,04 - 0,08 1,00 - 2,00 <1,00 0,045 <0,030 0,12-0,20 18,00 - 20,00 9,00 - 11,00 Ce:0,03 - 0,08

XBNiCrSiNCe35-25 1.4854 0,04 - 0,08 1,20 - 2,00 <2,00 0,040 <0,030 0,12 - 0,20 24,00 - 26,00 34,00 - 36,00 Ce:0,3 - 0,08




Chemickeé slozeni oceli wenzzovt

Chemickeé slozeni feritické oceli

X6CrAI13 1.4002 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 12,00 - 14,00 Al: 0,10 - 0,30
X2CrNi12 1.4003 <0,030 <1,00 <1,50 0,040 <0,030 <0,030 10,50 - 12,50 0,30 - 1,00
X2CrTi12 1.4512 409 <0,030 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 10,50 - 12,50 TI: min: (6x(C+N)); max:0,65
X6Cr13 1.4000 17 020 4108 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,015 12,00 - 14,00
429 <0,12 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 14,00 - 16,00
XeCr17 1.4016 17 040 430 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 18,00
X6Cr17 1.4016 17 041 430 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 18,00
X2CrTi17 1.4520 <0,025 <0,50 <0,50 0,040 <0,030 <0,015 16,00 - 18,00 Ti:0,30 - 0,60
X3CrNb17 1.4511 <0,05 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 18,00 Nb: min: (12xC); max: 1,00
X6CrNi17-1 1.4017 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,015 16,00 - 18,00 1,20 - 1,60
X6CrMo17-1 1.4113 434 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 18,00 0,90 - 1,40
X3CrTi17 1.4510 439 <0,05 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 18,00 Ti: min:[4x(C+N)+0,15]; max:0,80
X6CrNiTi12 1.4516 <0,08 <0,70 <1,50 0,040 <0,030 10,50 - 12,50 0,50 - 1,50 Ti:0,05 - 0,35
X2CrMoTi17-1 1.4513 <0,025 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 <0,020 16,00 - 18,00 0,80 - 1,40 Ti: 0,30 - 0,60
X2CrMoTi18-2 1.4521 444 <0,025 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 <0,030 17,00 - 20,00 1,80 - 2,50 Ti: min: [4x(C+N)+0,15]; max: 0,80
X6CrMoNb17-1 1.4526 436 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 <0,040 16,00 - 18,00 0,80 - 1,40 Nb: min: [7x(C+N)+0,10]; max: 1,0
X2CrTiNb18 1.4509 <0,030 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 17,50 - 18,50 Nb: min: [(8xC)+0,30]; max: 1,00; Ti: 0,10 - 0,60
X18CrN28 1.4749 446 0,156 -0,20 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 0,15 -0,25 26,00 - 29,00
X10CrAISi7 1.4713 17 1138 <0,12 0,50 - 1,00 <1,00 0,040 <0,030 6,00 - 8,00 Al: 0,50 - 1,00
X10CrAISi13 1.4724 17 125 <0,12 0,70 - 1,40 <1,00 0,040 <0,030 12,00 - 14,00 Al: 0,70 - 1,20
X10CrAISi25 1.4762 <0,12 0,70 - 1,40 <1,00 0,040 <0,030 23,00 - 26,00 Al: 1,20 - 1,70
X1CrNb15 1.4595 <0,020 <1,00 <1,00 0,025 <0,030 <0,20 14,00 - 16,00 Nb:0,20 - 0,60
X5CrNiMoTi15-2 1.4589 <0,08 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 13,50 - 15,50 0,20 - 1,20 1,00 - 2,50 Ti:0,30 - 0,50
X2CrNbZr17 1.4590 <0,030 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 16,00 - 17,50 Nb: 0,35 - 0,55; Zr 2 7x(C+N)+0,15

X2CrMoTi29-4 1.4592 <0,025 =1,00 <1,00 0,030 <0,010 <0,045 26,00 - 30,00 3,50 - 4,50 [4x(C+N)+0,15} < Ti< 0,80




wEREZOVE Chemickeé slozeni oceli

Chemickeé slozeni duplexni oceli

X2CrNiMoN22-5-3 1.4462 2205 <0,030 <1,00 <2,00 0,035 <0,030 0,10 - 0,22 21,00 - 23,00 2,50- 8,50 4,50 - 6,50
X2CrNiN23-4 1.4362 2304 <0,030 <1,00 <2,00 0,035 <0,030 0,05 -0,20 22,00 - 24,00 0,10 - 0,60 3,50 - 5,50 Cu:0,10 - 0,60
X2CrNiMoN25-7-4 1.4410 2507 <0,030 <1,00 <2,00 0,035 <0,030 0,24 - 0,35 24,00 - 26,00 3,00 - 4,50 6,00 - 8,00
X2CrNiMoCuN25-6-3 1.4507 2505 <0,030 <0,70 <2,00 0,035 <0,030 0,20 - 0,30 24,00 - 26,00 3,00 - 4,00 6,00 - 8,00 Cu:1,00 - 2,50
X2CrNiMoCuWN25-7-4 1.4501 <0,030 <1,00 <1,00 0,035 <0,030 0,20 - 0,30 24,00 - 26,00 3,00 - 4,00 6,00 - 8,00 Cu:0,50 - 1,00; W: 0,50 - 1,00
X2CrNiMoSi18-5-3 1.4424 <0,030 1,40 - 2,00 1,20 - 2,00 0,035 <0,030 0,05-0,10 18,00 - 19,00 2,50 - 3,00 4,50 - 5,20
X2CrNiCuN23-4 1.4655 <0,030 <1,00 2,00 0,035 <0,030 0,05 - 0,20 22,00 - 24,00 0,10 - 0,60 3,50 - 5,50 Cu: 1,00-3,00
X2CrNiMoN29-7-2 1.4477 <0,030 <0,50 0,80 - 1,50 0,030 <0,030 030 - 0,40 28,00 - 30,00 1,50 - 2,60 5,80 - 7,50 Cu=<0,80

Chemickeé slozeni martenzitické oceli

X12Cr13 1.4006 17 021 410 0,08 - 0,15 <1,00 =1,50 0,040 <0,030 11,50 - 13,50 <0,75
X20Cr13 1.4021 17 022 420 0,16 - 0,25 <1,00 <1,50 0,040 <0,030 12,00 - 14,00
X30Cr13 1.4028 17 023 420 0,26 - 0,35 <1,00 =1,50 0,040 <0,030 12,00 - 14,00
X39Cr13 1.4031 17 024 420 0,36 - 0,42 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 12,50 - 14,50
X46Cr13 1.4034 17 029 420 0,43 - 0,50 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 12,50 - 14,50
X50CrMoV15 1.4116 0,45 - 0,55 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 14,00 - 15,00 0,50 - 0,80 V:0,10 - 0,20
X39CrMo17-1 1.4122 0,33-0,45 <1,00 <1,50 0,040 <0,030 15,50 - 17,50 0,80 - 1,30 <1,00
X3CrNiMo13-4 1.4313 <0,05 <0,70 <1,50 0,040 <0,030 <0,020 12,00 - 14,00 0,30 - 0,70 3,50 - 4,50
X4CrNiMo16-5-1 1.4418 <0,06 <0,70 <1,50 0,040 <0,030 <0,020 15,00 - 17,00 0,80 - 1,50 4,00 - 6,00
X15Cr13 1.4024 0,12 - 0,17 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 12,00 - 14,00
X38CrMo14 1.4419 0,36 - 0,42 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 13,00 - 14,50 0,60 - 1,00
X55CrMo14 1.4110 0,48 - 0,60 <1,00 <1,00 0,040 <0,030 13,00 - 15,00 0,50 - 0,80 V=<0,15
X1CrNiMoCu12-5-2 1.4422 <0,020 <0,50 <2,00 0,040 <0,003 <0,020 11,00 - 13,00 1,30 - 1,80 4,00 - 5,00 Cu: 0,20 - 0,80

X1CrNiMoCu12-7-3 1.4423 <0,020 <0,50 <2,00 0,040 <0,0038 <0,020 11,00 - 13,00 2,30 - 2,80 6,00 - 7,00 Cu: 0,20 - 0,80




Chemickeé slozeni oceli wenzzovt

Mezni uchylky chemického rozboru hotového vyrobku od meznich hodnot platnych pro rozbor tavby

<0,030 +0,005 <1,0 +0,03
>0,030 <0,20 +0,01 >1,00 <5,0 +0,07
Uhlik (C)
>0,20 <0,60 +0,02 Nikl (Ni) >5,0 <10,0 +0,10
>0,60 <1,20 40,03 >10,0 <20,0 +0,15
<1,00 +0,05 >20,0 <38,0 +0,20
Kremik (Si) >1,00 <3,00 +0,10 <0,10 +0,01
Dusik (N)
>3,00 <6,00 +0,15 20,10 <0,60 +0,02
<1,00 +0,03 20,10 <0,30 +0,05
Hlinik (Al)
Mangan (Mn) >1,00 <2,00 +0,04 >0,30 =1,50 +0,10
>2,00 <15,0 +0,10 Bor (B) <0,010 +0,0005
<0,045 +0,005 <1,00 +0,04
Fosfor (P) Méd' (Cu)
>0,045 0,070 +0,010 >1,00 <5,0 +0,10
<0,015 +0,003 Niob (Nb) <1,00 +0,05
Sira (S) >0,015 <0,030 +0,005 <1,00 +0,05
Titan (Ti)
20,10 <0,50 +0,02 >1,00 <3,0 +0,07
210,5 <15,0 +0,15 Wolfram (W) <3,00 +0,05
Chrom (Cr) >15,0 <20,0 +0,20 Vanad (V) <0,50 +0,03
>20,0 <35,0 0,25 a) Pokud se provadi nékolik chemickych rozbor( z jedné tavby a obsah jednotlivého urcitého prvku je mimo vymezeny rozsah
chemického sloZeni rozboru tavby, je mozné bud pfekrodit povolenou maximalni hodnotu nebo podkroéit povolenou minimaini
<0,60 +0,03 hodnotu, nikoliv obé soucasné.
Molybden (Mo) >0,60 <1,75 +0,05

>1,75 <8,0 +0,10
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